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SICHERHEITSWARNUNGEN UND RICHTLINIEN

e Entfernen Sie nicht das Isolierband auf dem Heizblock, das sich direkt tiber der
Spritzduse befindet.

e Passen Sie auf, keine heiRen Teile zu berlihren, darunter die Heizblocke, die
Spritzdlse des Extruders, das gespritzte Filament und das beheizte Bett.

e Tragen Sie wahrend des Betriebes oder bei Reparaturen keine Handschuhe, um ein
Hangenbleiben zu vermeiden.

e Bewahren Sie Drucker und alles Zubehor auRerhalb der Reichweite von Kindern auf

e Entfernen oder trennen Sie das USB-Kabel nicht, wenn Sie mittels eines Computers
drucken.

e Ziehen oder verdrehen Sie niemals das schwarze Kabel.

e Uben Sie keine Gewalt aus und zerreiRen nichts, wenn Sie das Produkt auspacken
und einrichten. Dadurch kénnen der Drucker und/oder dessen Zubehdr beschadigt
werden.

e Fassen Sie wahrend des Betriebes nicht in den Drucker.

e Gewahren Sie dem Drucker und dem gespritzten Filament Abkihlung, bevor Sie
hineinfassen.

e Versichern Sie sich, dass der Drucker abgeschaltet und von der Stromversorgung
getrennt ist, bevor Sie Reparaturen oder Wartungen durchfuihren.

e Do not install this device on an unstable surface where it could fall and cause either
personal injury or damage to the device and/or other equipment. - Stellen Sie dieses
Gerat nicht an einem unsicheren Stellplatz auf, wo es umfallen und Personen
verletzen, Ausristungsteile beschadigen oder selbst Schaden nehmen kénnte.

e Setzen Sie das Gerat nicht extremen Kraften, StéRen oder gréBeren Schwankungen
von Temperatur und Luftfeuchtigkeit aus.

e Dieses Gerat ist nur fir den Gebrauch im Haus gedacht.

e Setzen Sie dieses Gerat nicht Wasser oder Flussigkeiten jeglicher Art aus. Stellen Sie

keine Getranke oder GefalRe mit Flissigkeiten auf oder neben das Gerat. Falls doch



Flissigkeit auf oder in das Gerat kommt, trennen Sie es umgehend vom Stromnetz
und lassen es vollstandig trocknen, bevor Sie es wieder anschliellen.

e Beriihren Sie das Gerat, das Stromkabel oder andere angeschlossene Kabel nicht mit
feuchten Handen.

e Verwenden Sie das Gerat nur in gut bellfteter Umgebung. Betreiben Sie es nicht in

geschlossenen oder fensterlosen Raumen.

e Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, priifen Sie es sowie das Stromkabel auf
physische Schaden. Nehmen Sie es nicht in Betrieb, wenn physische Beschadigung

aufgetreten ist.

e Bevor Sie das Gerat ans Stromnetz anschlieRen, stellen Sie sicher, dass die
Steckdose Spannung genau der Art und Hohe fiihrt, die das Gerat fiir den Betrieb

bendtigt.
e Trennen Sie dieses Gerat vom Stromnetz, wenn es nicht verwendet wird.

e Passen Sie auf, dass das Stromkabel nicht beschadigt wird. Verhindern Sie, dass es
eingeklemmt oder geknickt wird, sich mit anderen Kabeln verheddert oder dass
darauf getreten wird. Sorgen Sie dafir, dass vom Stromkabel keine Stolpergefahr

ausgeht.

e Trennen Sie niemals das Gerat vom Stromnetz, indem Sie am Stromkabel ziehen.
Fassen Sie stets am Steckerkopf oder am Gehduse des Netzteils an.

EINFUHRUNG

Vielen Dank, dass Sie diesen MP Mini-Delta-3D-Drucker von Monoprice erworben haben!
Dieser Drucker verfligt Uber eine einzelne Spritzdise, die mit PLA, ABS und anderen
Materialien drucken kann. Sie kénnen Uber eine USB-Verbindung von einem Windows®-
oder Mac®-PC aus oder mit 3D-Modelldateien drucken, die auf einer microSD™-Karte
gespeichert sind, ohne dass eine Verbindung zu einem PC irgendeines Typs bendtigt wird.
Dieser Drucker ist einfach einzurichten und einfach zu verwenden, wenn Sie sich an die

Anweisungen in diesem Handbuch halten.



FUNKTIONEN

e Ein einzelner Spritzdruckkopf

e Kann mit PLA, ABS und anderen Materialien drucken

e Design mit offenem Rahmen fir leichte Bedienung und Wartung
e Verbindungsmaoglichkeiten: USB, microSD™ und Wi-Fi®

e Die kostenlose App WiFi Connect ist im Google Play™-Store oder von iTunes®
erhaltlich

e Eine microSD™-Karte mit 256 MB mit Cura, Repetier-Host und einem 3D-
Beispielmodell (auto00.g) liegt bei

e Jede Datei, die den Namen auto00.g tragt und auf einer installierten microSD™-

Karte liegt, ist per einfachem Knopfdruck druckbar

KUNDENDIENST

Die Kundendienstabteilung von Monoprice ist daflir da, sicherzustellen, dass Sie mit
Bestellung, Kauf und Lieferung bestmdgliche Erfahrungen machen. Falls Sie mit lhrer
Bestellung irgendein Problem haben, geben Sie uns bitte die Chance, es besser zu machen.
Sie kénnen sich wahrend der Ublichen Arbeitsstunden (Mo.-Fr. 05:00 - 19:00 Uhr, Sa., So.
09:00 - 18:00 Uhr WestkUistenzeit) Uber den LiveChat-Link auf unserer Webseite
www.monoprice.com oder per E-Mail unter support@monoprice.com an einen
Kundendienstvertreter von Monoprice wenden.



INHALT DES PAKETS

Bitte machen Sie eine Bestandsaufnahme des Paketinhaltes, um sicherzustellen, dass Sie
samtliche unten aufgeflihrten Gegenstande erhalten haben. Falls etwas fehlt oder
beschadigt ist, wenden Sie sich bitte an den Monoprice-Kundendienst um Ersatz.

1x MP Mini-Delta-3D-Drucker '
1x Filamenthalter

1x Kunststoffschaber

1x USB-Kabel

1x MicroSD™-Karte -

3x Inbusschliissel

1x Netzteil e 77
|

1x Stromversorgungskabel (NEMA
5-15 bis IEC 60320 C13)




PRODUKTUBERSICHT -

1. Extruder 1 ;
° [«
2. Spritzduse
3. Micro-USB-Anschluss
4. Netzstromanschluss
5. LED-Taste fir Schnellzugriff
6. MicroSD™-Kartenschlitz : T t
7. Filament-Halteschlitze =
o o 0 @ °
3 "
1 g

VERWENDUNG DES MENUSYSTEMS

e Das Menusystem erscheint auf einer beleuchteten LCD-Anzeige.

e Der Cursor oder Zeiger der Menudauswahl wird durch die Auf- und Abwartstasten
rechts auf der Anzeige bewegt.

e Dricken Sie die obere Taste, um den Cursor/Zeiger nach links und aufwarts zu

bewegen.

e Driicken Sie die untere Taste, um den Cursor/Zeiger nach rechts und abwarts zu

bewegen.
e Driicken Sie die obere Taste zur Bearbeitung eines Wertes, um diesen zu erhéhen.
e Driicken Sie die untere Taste zur Bearbeitung eines Wertes, um diesen zu mindern.

e Dricken Sie die mittlere Taste, um den ausgewadhlten Mentpunkt zu aktivieren oder
einen bearbeiteten Wert zu speichern.



NUTZUNG DER LED-SCHNELLZUGRIFFSTASTE

Die LED-Schnellzugriffstaste (5) befindet sich zwischen USB-Anschluss und microSD™-
Kartensteckplatz.

Sorgen Sie dafir, dass die beiliegende microSD™-Karte in den microSD™-
Kartensteckplatz (6) eingesetzt wird, bevor die LED-Schnellzugriffstaste (5) genutzt

wird.

Driicken Sie die LED-Schnellzughriffstaste (5), um automatisch mit dem Drucken der
Beispiel-Modelldatei auto00.g zu beginnen, die sich auf der beiliegenden microSD-
Karte befindet (friiher cat.gcode). Die LED in der Taste blinkt dreimal griin und
leuchtet dann weiter, solange der Druckvorgang lauft. Beachten Sie, dass jede Datei
mit dem Namen auto00.g automatisch gedruckt wird, sobald die LED-
Schnellzugriffstaste (5) betatigt wird.

Driicken Sie die LED-Schnellzugriffstaste (5), wahrend der Druckvorgang lauft, um
diesen anzuhalten. Der Druckvorgang kann noch 5 bis 10 Sekunden weiterlaufen,
bevor er pausiert. Die LED in der Taste erlischt, wenn der Druckauftrag pausiert ist,
und bleibt aus, bis der Druckvorgang fortgesetzt wird.

Driicken Sie die LED-Schnellzugriffstaste (5), wahrend ein Druckauftrag
unterbrochen ist, um den Druckvorgang wieder aufzunehmen.

Driicken und halten Sie die LED-Schnellzugriffstaste (5) wahrend des
Druckvorganges 4 Sekunden, um den Druckauftrag abzubrechen. Die LED in der
Taste erlischt, wenn der Druckauftrag abgebrochen wird.

Driicken und halten Sie, wahrend der Drucker untatig ist, die LED-
Schnellzugriffstaste (5) 4 Sekunden, um die eingebaute Wi-Fi®-Smart-Config-
Funktion fur die Nutzung mit der kostenlosen App MP 3D Printer WiFi Connect in
Gang zu setzen, die im Google Play™-Store oder bei iTunes® erhiltlich ist. Die LED in
der Taste blinkt dreimal blau und erlischt dann. Die WiFi-Smart-Config-Funktion
bleibt aktiv, bis die Taste erneut betatigt oder der Drucker abgeschaltet wird.



EINRICHTUNG DES DRUCKERS

Warnung: Achten Sie darauf, dass die schwarze PEI-Bauunteriage auf der Bauplattform
weder entfernt noch beschadigt wird. Diese Unterlage ist fir den korrekten Hald des 3D-
Modells auf der Bauplattform wahrend des Druckens unerlasslich. Falls diese Unterlage
beschadigt wird oder verschleiBt, ersetzen Sie sie durch Maler-Kreppband, Kapton®-
Klebeband oder normales Abdeckband.

Flhren Sie folgende Schritte aus, um den Drucker zum Betrieb vorzubereiten:

1. Nehmen Sie den Drucker aus der Verpackung und stellen ihn auf eine ebene,

standsichere und gut belliftete Oberflache nahe einer Netzsteckdose.

2. Offnen Sie die Zubehdr-Box und entfernen den Filamenthalter.
Schieben Sie die Lasche am flachen Ende in den Filamenthalter-
Schlitz (7) an der Riickseite des Druckerrahmens.

3. Setzen Sie die beiliegende microSD™-Karte in den MicroSD™-

Kartenschlitz (6) an der Seite des Druckers ein.

4. Verbinden Sie den zylindrischen Stecker des beiliegenden Netzteils mit dem
Stromanschluss an der Seite des Druckers. Verbinden Sie als nachstes das C13-Ende
des beiliegenden Stromkabels mit der C14-Anschlussplatte des Netzteils und dann

das andere Ende mit einer nahe gelegenen Netzsteckdose.

5. Dricken Sie die untere Taste einmal, um den Eintrag Temperatur hervorzuheben,

und driicken dann die mittlere Taste, um diesen auszuwahlen.

6. Drilicken Sie die mittlere Taste, um den Temperaturwert fir die Spritzdise (2)
auszuwadhlen, und danach die Auf- und Abwarts-Tasten, um die Zieltemperatur
einzustellen. Setzen Sie diese auf 230°C fur ein ABS-Filament oder auf 190°C fir ein
PLA-Filament. Driicken Sie die mittlere Taste, um die Zieltemperatur zu speichern
und mit dem Aufheizen des Extruders zu beginnen.



10.

M.

12.

13.

14.

15.

Wahrend der Drucker aufheizt, 6ffnen Sie Ihr Filament. Schneiden Sie mit einer
Schere oder einem Seitenschneider das Ende des Filaments schrag an, damit sich
wie auf den Bildern unten eine Spitze bildet. Setzen Sie die Spule in den
Filamenthalter ein.

Sobald die Zieltemperatur erreicht ist, driicken Sie dreimal die untere Taste, um die
Option Verlassen auszuwahlen, und driicken dann die mittlere Taste, um zur
vorherigen Seite im Menu zurtickzukehren.

Driicken Sie die untere Taste, um die Option Bewegen hervorzuheben, und driicken

dann die mittlere Taste, um ins Bewegen-Menl zu gelangen.

Die Option Extruder sollte hervorgehoben sein. Driicken Sie die mittlere Taste, um

sie auszuwahlen.

Setzen Sie das Filament an, wahrend Sie den Hebel am Extruder \ ~ ¥
(1) driicken, und fiihren es in die Offnung ein. Fiihren Sie es so g
weit ein, bis Sie Widerstand spuiren, und lassen dann den Hebel

los.

Driicken Sie die obere Taste, um das Filament in den Drucker

einzuziehen. Lassen Sie den Motor laufen, bis er nicht weiter
einzieht. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis das Filament aus der Spritzdiise (2)
ausgespritzt wird.

Entfernen Sie mit Hilfe des beiliegenden Kunststoffschabers das Filament von
Spritzdise und Bett.

Dricken Sie die mittlere Taste, um den Eintrag Extruder zu verlassen.

Driicken Sie die untere Taste zweimal, um das MenU Verlassen hervorzuheben, und

dann die mittlere Taste, um zur vorherigen Meniseite zurtickzukehren.
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16. Drucken Sie die obere Taste zweimal, um die Option Drucken hervorzuheben, und
dann die mittlere Taste. Der Drucker liest die microSD™-Karte und zeigt deren Inhalt

auf der Anzeige an.

17. Verwenden Sie die Aufwarts- und Abwarts-Tasten, um die Datei auto00.g (friiher
cat.gcode) hervorzuheben, und driicken dann die mittlere Taste, um mit dem

Drucken des Modells zu beginnen.

Herzlichen Gliickwunsch. Ihr 3D-Drucker ist eingerichtet, und Sie drucken gerade /hr erstes
Modell!

ENTFERNEN DES FERTIGEN DRUCKOBIJEKTS

Fihren Sie folgende Schritte aus, um ein fertiges Druckobjekt zu entfernen:
1. Warten Sie, bis das beheizte Bett auf Raumtemperatur abgekihlt ist.

2. Versuchen Sie, den beiliegenden Kunststoffschaber unter das Druckobjekt zu

schieben.

3. Uben Sie so lange Druck aus, bis sich das Druckobjekt vom Bett abzuheben beginnt,
und versuchen den Schaber weiter unter das Druckobjekt zu schieben.

4. Falls Sie Schwierigkeiten haben, den Schaber unter das Druckobjekt zu schieben,
versuchen Sie es aus einer anderen Richtung oder fiihren den Schaber um den Rand
des Druckobjekts herum. Uben Sie weiter Druck aus, bis Sie den Schaber vollstindig
unter das Druckobjekt schieben kénnen, und heben das Objekt von der Bett-
Oberflache ab.

1



DAS WI-FI® EINRICHTEN

Sie kénnen den Drucker kabellos iiber ein Wi-Fi®-Netz mit 2,4 GHz anschlieRen, um von
Ihrem Android™- oder iOS®-Mobiltelefon oder -Tablet aus Modelle zu drucken. Fiihren Sie

zur Einrichtung der Wi-Fi-Verbindung zu Ihrem Gerat folgende Schritte aus:

1. Laden Sie je nach Typ lhres Mobilgerates die kostenlose App MP 3D Printer WiFi
Connect aus dem Google Play™-Store bzw. von iTunes® herunter und installieren
diese.

2. Trennen Sie das USB-Kabel vom Drucker. Sie kdnnen USB- und Wi-Fi-Verbindung
nicht gleichzeitig nutzen.

3. Schalten Sie den Drucker ein.
4. Starten Sie auf lnrem Mobilgerat die App MP 3D Printer WiFi Connect.

5. Die SSID lhres Wi-Fi®-Netzes sollte auf dem Display lhres Gerates angezeigt werden.
Falls ein anderes SSID angezeigt wird, 6ffnen Sie die Wi-Fi-Einstellungen Ihres
Gerats und wahlen das richtige Wi-Fi-Netz.

6. Geben Sie das Passwort fur lhr WiFi-Netz ein.

7. Drlcken und halten Sie, solange der Drucker untatig ist, die LED-Schnellzugriffstaste
(5) 4 Sekunden land, um die eingebaute Wi-Fi-Smart-Config-Funktion zu starten.
Halten Sie die Taste weiter fest, bis auf dem Display Ihres Mobilgerates Smart-
Config gestartet angezeigt wird.

8. Dricken Sie auf Ihrem Mobilgerat die Taste Mit WiFi verbinden. Die Verbindung
wird innerhalb von 10-60 Sekunden hergestellt, auf lhnrem Display erscheint die
Meldung MP 3D-Drucker ist jetzt tiber Wi-Fi verbunden. Die IP-Adresse wird oben in
der LCD-Anzeige des Druckers angezeigt.

Beachten Sie, dass bei der Verbindung zum Wi-Fi-Netz Probleme auftreten kbnnen,wenn
Sie ein 2,4-GHz-Netz und ein 5-GHz-Netz mit der gleichen SSID betreiben. Falls dies auftritt,
versuchen Sie, die SSID des 5-GHz-Netzes zu dndern.Fiir beste Ergebnisse positionieren Sie
den Drucker an einem Ort, der nagher am Wi-Fi-Router oder am Zugangspunkt liegt.

12



INSTALLATION UND EINRICHTUNG DER SOFTWARE

Wie Sie gesehen haben, kdnnen Sie direkt aus einer .gcode-Datei auf einer microSD™-Karte
ein Modell drucken. Dies ist die bevorzugte Methode, da sie keine dauerhafte Verbindung
zu lhrem Rechner voraussetzt. Jetzt kdnnen Sie .gcode-Dateien auf die microSD-Karte
herunterladen und diese drucken, ohne selbst Modelldateien erstellen zu missen.

Sie kdnnen allerdings auch lhre eigenen .gcode-Dateien erstellen, indem Sie Open-Source-
Programme wie Cura oder Repetier-Host verwenden, die beide auf der zum Lieferumfang
des Druckers gehdérenden microSD-Karte vorinstalliert sind. Diese Programme verwenden
M200-Modelle (typischerweise .STL- oder .OBJ-Dateien) und erzeugen mittels
maschinenspezifischer Angaben eine .gcode-Datei mit detaillierten Anweisungen fiir den
Drucker, um das gewilinschte Modell anzufertigen. Wir empfehlen lhnen, mit Cura zu
beginnen, da dieses eine Slicing-Engine beinhaltet.

Cura fiir Windows® Installieren

1. Verwenden Sie einen Card-Reader, um Inhalte

Choose Install Location
Choose the folder in which to install Cura 15.04.2.

auf der beiliegenden microSD™-Karte zu lesen.

Setup willinstall Cura 15.04.2in the following folder. To installin a different folder, dick
Browse and select another folder. Click Mext to continue.

Um das Setup-Programm zu starten, finden
und doppelklicken Sie Cura_15.04.2.exe.

Destination Folder

2. Sie dirfen fur Programmdateien einen anderen [emee. |
Ort wihlen oder den Standard beibehalten e ki 5 8
(empfohlen). Klicken Sie Weiter, um ——
fortzufahren.
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3. Prifen Sie, ob alle Kastchen angehakt sind, dann klicken Sie auf Installieren, um

fortzufahren.

Installing
Choose which features of Cura 15.04.2 you want to install Please wait whie Cura 15.04.2is being installed.
Check the components you want to install and uncheck the components you don't want to Extract: RemoteObjectBrowser.py
install. Click Install to start the installation.
——

Show details

Select components to instal: Cura 15.04.2
Instal Arduine Drivers

Open STL files with Cura
Open OB files with Cura

Space required: 97.4V8

[ <Back |[ sl | [ concel | < Back ext >

4. Sobald die Dateien extrahiert sind und die Installation von Cura abgeschlossen ist,
startet der Wizard zur Treiberinstallation. Klicken Sie auf Weiter, um fortzufahren.

e " 7
Device Driver Installation Wiz Device Driver Installati

Welcome to the Device Driver The drivers are now instaling. . @
Installation Wizard!

This wizard helps you install the seftware diivers that seme
computers devices need in order to work.

= =y

Pleass wat whils the drivers install. This may take some tims to complets

To continue, click Next

L

5. Klicken Sie Fertig stellen, um die Treiberinstallation abzuschlieBen.

Completing the Device Driver
Installation Wizard

The divers were successfully installed on this computer

Yfou can now connect your device to this computer. f your device
came with instructions. please read them first.

Driver Name: Status
~ Arduino LLC {www ardui... Ready to use

<Back Cancel

14



6. Klicken Sie auf Weiter, um fortzufahren.

Installation Complete
Setup was completed successfully.
Completed
Show details
Next >

7. Stellen Sie sicher, dass das Kastchen neben der Option Cura 15.04.2 starten angehakt
ist, und klicken dann auf Fertig stellen, um die Installation zu vervollstandigen und

das Programm zu starten.

Completing the Cura 15.04 2 Setup
Wizard

Cura 15.04.2 has been installed on your computer.

Click Finish to dose this wizard.

V| Start Cura 15.04.2

Finish Cancel

8. Warten Sie, bis Cura vollstandig gestartet ist. Falls Sie Cura auf diesem Gerat
erstmals ausfihren, startet Cura automatisch den Wizard fiir die Erstausfiihrung.

Anderenfalls missen Sie Maschine > Neue Maschine hinzufligen auswahlen.

First time run wizard

Welcome, and thanks for trying Cural

This wizard wil help youin setting up Cura for your machine.

Select your language: Engish =

_I| File Tools | Machine

Prusa Mendel I3
@ Reprap

Add new machine...

Machine settings...

Install default firmware...

= Install custom firmware...

15



9. Klicken Sie auf den Button neben der Option Sonstige und dann auf die Schaltflache

Weiter, um fortzufahren.

Select your machine

What kind of machine do you have
) Ultimaker2
Ultimker2extended
Ultmaker2g0
Ultmaker Orignal
) Ultmaker Original+
Printrbot
Lulzbot TAZ
Luizbot Mini
® Other (Ex: RepRap, MakerBot, Witbox)
The collection of anonymous usage information helps with the continued mpravement of Cura,
This does NOT submit your models online nor gathers any privacy related information.
Submit anonymous usage information:
For ful detals see: http: fuiki.ultimaker com/Cura:stats

10. Wabhlen Sie die Option Benutzerdefiniert... und klicken dann Weiter, um
fortzufahren.

Other machine information

The following pre-defined machine profiles are avaisble
Note that these profies are not guaranteed to give good resuts,
or work at al, Extra tweaks might be required.
If you find issues with the predefined profiles,
or want an extra profie
Please report it at the ithub issue tracker.
BFB
DeltaBot
7 Hephestos.
Hephestos_XL
Kupide
MakerBotRepicator
) Mendel
ord
Prusa Mendel i3
ROB0 DR1
© RigdaD
RigidBot
RigidBotBig
Withox
) Zone3d Frinter
julia
punchtec Connect XL
rigid3d_3rdGen

@ custom. .

16



1. Klicken Sie auf den Button links neben dem Eintrag Sonstige und dann auf Weiter,
um fortzufahren.

Select your machine

What kind of machine do you have
7 Ultimeker2.
Ultimaker 2extended
Ultmaker2g0
Uttimaker Original
) Ultmaker Original+
Printrbot
Lulzbot TAZ
Lulzbot Mini
® Other (Ex: RepRap, MakerBot, Witbox)

The collection of anonymous usage information helps with the continued mpravement of Cura,
This does NOT submit your models online nor gathers any privacy related information.

Submit anonymous usage information:

For ful detals see: http: fuiki.ultimaker com/Cura:stats

12. Andern Sie die Einstellungen, so dass sie mit denen in den Bildern unten

Ubereinstimmen, und klicken dann Fertig stellen, um fortzufahren.

Configuration Wizard _Xx _.I

Custom RepRap information

RepRap machines can be vastly different, so here you can set your own settings.
Be sure to review the default profile before running it on your machine.

If you like a default profile for your machine added,

then make an issue on github.

‘You will have to manually install Marlin or Sprinter firmware.

Machine name Monoprice 21666
Machine width X (mm) 110

Machine depth ¥ (mm}) 110

Machine height Z {mm} 120

Mozzle size (mm) 0.4

Heated bed

Bed center is 0,0,0 (RoStock)

Machine name Monoprice 21666
Machine width X (mm) 110
Machine depth ¥ {mm) 110
Machine height Z {mm}) 120
Mozzle size {mm) 0.4

Heated bed
<Back || Finish | { Cancel I EEd center is I:IrDrI:I (RDSU:":I{.:'
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13. Das Programm schlief3t den
Startvorgang ab und fiihrt Sie zum
Hauptschirm. Wahlen Sie den Tab
Grundlegend und dandern dann die
Einstellungen so, dass sie mit denen
in nebenstehendem Bild fir das
PLA-Filament Ubereinstimmen

Beachten Sie, dass die Optionen
Flllungsdichte, Unterstiitzungsart
und Plattform-Klebeart nach den
Erfordernissen des Modells, das Sie
drucken, eingestellt werden sollten.

Von der Fiillungsdichte hangt die
gesamte Stabilitat des fertigen
Objekts ab. Falls Sie ein
Dekorationsobjekt herstellen, ist
eine geringe Fullungsdichte
angemessen. Wenn Sie ein Objekt

Basic | Advanced | Plugins | Start/End-GCode

Quality

Layer height {mm) 0.1

Shell thickness {mm) 0.8

Enable retraction v |:|
Fill

Bottom,Top thickness (mm) 0.6

Fill Density (%) 20 ™
Speed and Temperature

Print speed (mm,s) 50

Printing temperature (C) 210

Bed temperature {C) 0

Support

Support type |T|::un:hing buildplate | =
Platform adhesion type |Brim i H:I
Filament

Diamneter {mm) 175

Flow (%) 100.0

drucken, das als Werkzeug oder Bauteil verwendet werden wird (zum Beispiel. ein

Zahnrad), gewahrleistet eine hohe Fiillungsdichte die hochstmdgliche

Aufbaustabilitat fir das fertiggerstellte Objekt.

Falls Sie etwas drucken, das keine Uberhinge hat, etwa einen Wiirfel, so kénnen Sie

die Unterstitzungsart auf Keine setzen. Falls das Modell Bereiche besitzt, die tber

die Bauplatte hinausragen, aber keine, die Uber tiefere Bereiche Giberhdangen,

kdnnen Sie die Option Bauplatte beriihrend verwenden. Die Option Uberall ist

normalerweise nur fur sehr komplizierte Modelle erforderlich, die Teile besitzen, die

Uber andere Teile hinausragen.

In den meisten Fallen reicht es aus, fir die Plattform-Klebeart die Option Rand

auszuwahlen, und mit dieser ist es auch leichter, das Objekt zu entfernen und den

Drucker zu reinigen. Die Option Raft erzeugt eine flache Schicht, auf der dann das

Modell aufgebaut wird und das entfernt werden muss, sobald das Modell fertig

gedruckt ist.



Experimentieren Sie ruhig ein wenig mit diesen Optionen, um bestmaogliche

Druckergebnisse zu erzielen.

. Klicken Sie den Tab Fortgeschritten an und dandern dann die Einstellungen, so dass
sie mit denen im nebenstehenden Bild libereinstimmen. Beachten Sie, dass Sie, falls
Sie mit hoher Fillungsdichte (siehe vorheriger Punkt) arbeiten, die Abkiihlzeit
(minimale Zeit pro Schicht) auf 10 Sekunden erhéhen sollten.

. Klicken Sie auf den Tab Start/End GCode. Basic | Advanced | plugins | Start/End-GCode
Machine
. Ergdnzen Sie nach der zweiten Zeile G28 Nozzle size {mm) 0.4
folgende Zeile zum Code start.gcode (die neue  Retraction
. . . . Speed 40.0
Zeile ist im Bild unten hervorgehoben): peed (mml9)
Distance {mm) 4.5

G29 C-0.8 Z0.3 nivelliert automatisch die  Quality

Initial layer thickness {(mm) 0.3
Initial layer line width (3:) 100
von 0,3 mm und einem zentralen Offset  cutoffobjectbottom (mm) 0.0

Bauplatte mit einem vertikalen Offset

Dual extrusion overlap (mm) 0.15

von -0,8 mm
Speed
Fur die Modelle auf der beiliegenden Travel speed (mmjs) 150.0
. ™ . . . . Bottom layer speed (mm/s) 20
microSD™-Karte ist diese Zeile bereits Infil speed () o
eingefiigt, doch falls Sie lhre eigenen Top/bottom speed (mmjs) 0.0

Outer shell speed (mm/s) 0.0

Modelldateien erstellen mdchten, bendtigen .
nner shell speed (mm/s) 0.0

Sie diese Zeile, um den Drucker anzuweisen, Cool
die Auto-Leveling-Funktion zu aktivieren. Der Minimal layer tme (sec) 3 -
Enable cooling fan i |_|

Wert von 0,3 steht flir das MaB an vertikalem

Offset, dessen Zweck ist, die Dicke der Unterlage unter dem Aufbau auszugleichen.
Falls die erste Schicht zu fest ist, konnen Sie diesen Wert erhéhen, und Sie kénnen
ihn ebenso auch mindern, wenn die erste Schicht zu locker ist. Dieser Wert

unterliegt einer Toleranz von 0,1 mm.
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Basic Advanced Plugins Start/End-GCode

end.gcode

:5liced at: {[day]} {date]} {[time}

;Basic settings: Layer height: {layer_height} Walls: {wall_thickness} Fill: {fill_density}
;Print time: [print_time}

;Filament used: {filament_amount}m [filament_weight}g

;Filament cost: {filament_cost}

;M190 5{print_bed temperature} ;Uncomment to add your own bed temperature line

;M109 S{print_temperature} ;Uncomment to add your own temperature line

Gzl ;smetric values

G0 rabsolute positioning

M82 ;set extruder to absolute mode
M107 rstart with the fan off

G28

G259 C-0.8 Z0.3 ;auto-levels the build plate with a vertical offset of 0.4mm
Gl Z15.0 F{travel_speed]} ;move the platform down l15mm

G92 EO ;zero the extruded length
Gl F200 E3 sexcrude 3mm of feed stock
G9Z EO ;zero the extruded length again

Gl F{travel_speed}
;Put printing message on LCD screen

M117 Brinting...

< >

17. Verbinden Sie zum Schluss das eine Ende des beiliegenden Micro-USB-Kabels mit
dem USB-Anschluss am Drucker und das andere Ende mit einem freien USB-
Anschluss Ihres Computers. Beachten Sie die rechte Ecke Ihres Desktops, wo Ihnen
gemeldet wird, dass Windows® die benétigten Druckertreiber installiert. Klicken Sie
diese Blase an und bestatigen, dass die Treiber korrekt installiert wurden.

Herzlichen Gliickwunsch, Sie haben Cura installiert und lhren PC mit Ihrem neuen 3D-
Drucker verbunden. Halten Sie sich fir Einzelheiten des Betriebs und Angaben zu den
verschiedenen Optionen an die Dokumentation von Cura.
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Repetier-Host

Sie kdnnen auch Repetier-Host mittels der Datei auf der beiliegenden microSD™-Karte
oder per Download aus dem Internet installieren. Die Screenshots unten zeigen die
richtigen Einstellungen, die man in Repetier-Host fur diesen Drucker verwenden muss.

Printer Settings

Printer: |‘:1’3£’5“-‘:|-t v| [}

Cormection Printer Fxtrnder Frinter Shape Scripts Advanced

Travel Feed Rate: 4800 [nm/min]
I-txiz Feed Rate: [mm/min]

Marual Extrusion Speed: |2| | |20 [mmss]
Marual Retraction Speed: [mms=]
Default Extruder Temperature: 200 *C

Default Heated Bed Temperature: D o

Check Extruder & Fed Temperature

I:l Remove temperature requests from Log

Check everv 3 seconds.

Fark Position: X: [g | T |E| | Z min: |D | [mm]
Send ETA to printer display [J%e to Park Position after Jobs/Eill
Dizable Extruder after Job/KEill Dizable Heated Bed after Job/Eill
Diszable Motors after Job/Kill Printer haz 5D card
#dd to comp. Frinting Time 8 [%]
Invert Direction in Controls for [ #-hxis [ ¥-Axis= [ z-hxis

[0 :4 Apply Cancel
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Printer Settings

Frinter: |‘:19E*3‘-‘:|-t v| [}

Comnection Printer Extruder Printer Shape Scripts Advanced

Humber of Extruder: 1

4k

M. Extruder Temperature: 260

M. Bed Temperature:
M. Volume per second [mm? /=]

[ Printer has a Mixing Extruder (ome nozzle for all colors)

Extruder 1

Diameter: [mm] Temperature Offset: CI [*c]

Color:

0K Apply Cancel
Printer Settings
Frinter: |‘:12E23‘-1:|-t V| il
Comnection Printer Extruder Frinter Shape Seripts Advanced
Frinter Type: Classic Printer e "
Home X: Min + | Home ¥: Min w | Home Z: Min “
Frint hres Width: mm
Print Area Depth: 110 mm
Frint Area Height: mm
The min and max values define the possible range of extruder coordinates.
These coordinates can be negative and outside the print bed Fed
left/front define the coordinates where the printhed 1tself starts. By
changzing the min/max values wou can even move the origin in the center of
the print bed, if supported by firmware
= _
=
£
a E
L

® G
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TECHNISCHE UNTERSTUTZUNG

Monoprice ist stolz, eine kostenfreie, echte technische Unterstiitzung online anzubieten,
die Ihnen bei Fragen zu Installation, Einrichtung, Fehlerbehebung oder
Prodfuktempfehlungen haben. Sollten Sie je Hilfestellung fur Ihr neues Produkt brauchen,
gehen Sie bitte online, um einen unserer freundlichen und kundigen Partner vom Tech-
Support zu sprechen. Die technische Unterstitzung steht Ihnen 7 Tage pro Woche
wahrend der normalen Arbeitszeiten tber den Online-Chat-Button auf unserer Webseite
www.monoprice.com zur Verfligung. Sie kdnnen auch per E-Mail Hilfe erlangen, indem Sie
eine Nachricht an tech@monoprice.com schicken.

EINHALTUNG GESETZLICHER VORSCHRIFTEN

Hinweis fiir die FCC

FC

Eine Modifikation des Gerats ohne Genehmigung von Monoprice kann dazu flihren, dass
das Gerat die FCC-Anforderungen fir digitale Gerate der Klasse B nicht mehr erfiillt. In
diesem Fall kann Ihr Recht, das Gerat zu benutzen, durch die FCC-Vorschriften
eingeschrankt sein und Sie kdnnten dazu aufgefordert werden, Stérungen der Radio- oder
Fernsehkommunikation auf eigene Kosten zu beseitigen.

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den Grenzwerten fir ein digitales Gerat der
Klasse B gemaR Teil 15 der FCC-Vorschriften. Diese Grenzwerte sind so ausgelegt, dass sie
einen angemessenen Schutz gegen schadliche Interferenzen in Wohngebduden bieten.
Dieses Gerat erzeugt, verwendet und strahlt Hochfrequenzenergie aus und kann, wenn es
nicht gemaR den Anweisungen installiert und verwendet wird, schadliche Stérungen der
Funkkommunikation verursachen. Es kann jedoch nicht garantiert werden, dass bei einer
bestimmten Installation keine Stérungen auftreten. Wenn dieses Gerat den Radio- oder
Fernsehempfang stort, was durch Aus- und Einschalten des Gerats festgestellt werden
kann, wird dem Benutzer empfohlen, die Stérung durch eine oder mehrere der folgenden
MaRnahmen zu beheben:
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¢ Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder installieren Sie an einem anderen
Ort.

e VergroRern Sie den Abstand zwischen Gerdt und Empfanger.

e SchlieRen Sie das Gerat an eine Steckdose in einem anderen Strombkreis als

demjenigen an, an dem der Empfanger angeschlossen ist.

e Wenden Sie sich an den Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker.

Hinweis fiir Industry Canada
Dieses digitale Gerat der Klasse B entspricht der kanadischen Norm ICES-003.

Cet appareil numérique de la classe B est conforme a la norme NMB-003 du Canada.

C€

EU-Konformitatserklarung

Monoprice, Inc. erklart, dass das in diesem Benutzerhandbuch oder dieser
Bedienungsanleitung beschriebene Produkt den nachstehenden Richtlinien entspricht. Der
vollstandige Wortlaut der EU-Konformitatserklarung ist unter folgender Internetadresse

abrufbar:

https://www.monoprice.com/product?c_id=107&cp_id=10724&cs_id=1072403&p_id=21666
&seq=1&format=2 alternativ dazu finden Sie die CE DoC in dieser Betriebsanleitung.

e EMV-Richtlinie 2004/108/EG

e Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

e Human Health/SAR Directive 2004/40/EC, 2008/46/EC, 2013/35/EU
e Radio Equipment Directive 2014/30/EU

e RoHS2-Richtlinie 2011/65/EU

e WEEE-Richtlinie 2012/19/EU

e Richtlinie 94/62/EG Uber Verpackungen und Verpackungsabfalle
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e REACH-Verordnung 1907/2006/EG

WEEE-Informationen

Benutzerinformationen fiir Verbraucherprodukte, die unter die EU-Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE) fallen.

Dieses Dokument enthadlt wichtige Informationen fiir den Verbraucher im Hinblick auf die
ordnungsgemadfRe Entsorgung und das Recycling von Monoprice-Produkten. Verbraucher
sind dazu verpflichtet, diese Anweisungen bei allen elektronischen Produkten, die das
folgende Symbol tragen, zu befolgen:

i

Fiir Verbraucher in der Europdischen Union: Diese EU-Richtlinie schreibt vor, dass das mit
diesem Symbol gekennzeichnete Produkt bzw. dessen Verpackung nicht mit unsortiertem
Hausmuill entsorgt werden darf. Das Symbol weist darauf hin, dass dieses Produkt getrennt
vom normalen Hausmiill entsorgt werden muss. Es obliegt Ihrer Verantwortung, diese und
andere Elektro- und Elektronikprodukte iber von der Regierung oder lokalen Behdrden
benannte Sammelstellen zu entsorgen. Eine ordnungsgemaRe Entsorgung und
Wiederverwertung tragt dazu bei, mégliche negative Auswirkungen auf die Umwelt und
die menschliche Gesundheit zu vermeiden. Fir ndhere Informationen tber die Entsorgung
lhres nicht mehr benétigten Produkts wenden Sie sich bitte an die 6rtlichen Behérden, den
Abfallentsorger oder den Handler, bei dem Sie das Produkt erworben haben.
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Sicherheitshinweis

WARNUNG: Verwenden Sie dieses Produkt nicht in der Nahe von Wasser, z. B. in einem
feuchten Keller oder in der Nahe von Schwimmbadern oder in einem Bereich, in dem es zu
unbeabsichtigtem Kontakt zu Wasser oder anderen Flissigkeiten kommen kann.

WARNUNG: Verwenden Sie dieses Produkt nicht wahrend eines Gewitters. Es besteht die
Gefahr eines Stromschlags durch von einem Blitz verursachter Uberspannung.

WARNUNG: Das externe Netzteil oder Netzkabel ist die Trennvorrichtung des Gerats. Die
Steckdose muss sich in der Nahe des Gerats befinden und leicht zuganglich sein.

WARNUNG: Verwenden Sie dieses Produkt in einem gut bellifteten Bereich.
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