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SICHERHEITSHINWEISE UND -RICHTLINIEN

e Achten Sie darauf, die Druckflache auf der Druckplatte nicht zu beschadigen.
e Entfernen Sie nicht das Isolierband an der Extruder-Duse.

e Achten Sie darauf, heiBe Teile, einschlieBlich Heizbl6cke, Extruder-Diise,
extrudiertes Filament und die beheizte Druckplatte nicht zu berihren.

e Tragen Sie beim Betrieb oder der Reparatur keine Handschuhe, um Verheddern zu
vermeiden.

e Halten Sie den Drucker und samtliches Zubehor auRerhalb der Reichweite von

Kindern.

e Entfernen Sie wahrend des Drucks von einem Computer nicht das USB-Kabel und
unterbrechen Sie auch nicht die Verbindung.

e Ziehen Sie niemals an dem schwarzen Kabel und verdrehen Sie es auch nicht.

e Vermeiden Sie beim Auspacken und der Installation Gewalt und Ziehen. Das kann

den Drucker und/oder dessen Zubehor beschadigen.
e Fassen Sie wahrend des Betriebs nicht ins Innere des Druckers.

e Lassen Sie den Drucker und das extrudierte Filament immer abkihlen, bevor Sie ins
Innere fassen.

e Stellen Sie sicher, dass der Drucker ausgeschaltet und von der Stromquelle getrennt
ist, bevor Sie Reparaturen oder Wartungsarbeiten durchfihren.

e Installieren Sie dieses Gerat nicht auf einer instabilen Unterlage, von der es
herunterfallen und Verletzungen oder Beschadigungen am Drucker und/oder
anderen Gegenstdnden verursachen kdnnte.

e Setzen Sie das Produkt nicht extremer Gewalt, Erschiitterungen oder
Schwankungen der Temperatur oder Luftfeuchtigkeit aus.

e Dieses Gerat ist ausschlieRlich zum Gebrauch in Innenraumen geeignet.

e Setzen Sie dieses Gerat nicht Wasser oder Feuchtigkeit jeglicher Art aus. Stellen Sie
Getranke oder andere Behalter mit Flussigkeit nicht auf oder neben dem Gerat ab.

Wenn Feuchtigkeit in das Gerat eindringt, stecken Sie es umgehend aus der



Steckdose aus und lassen Sie es vollstandig trocknen, bevor Sie es wieder an den

Strom anschlieRen.

e Beriihren Sie das Gerat, das Netzkabel oder beliebige andere damit verbundene
Kabel nicht mit feuchten Handen.

e Verwenden Sie das Gerat nur in einem gut bellifteten Bereich und nicht in engen,

geschlossenen Raumen.

e Uberpriifen Sie das Gerat und das Netzkabel vor der Inbetriebnahme auf physische
Schaden. Verwenden Sie es nicht, wenn physische Schaden aufgetreten sind.

e Bevor Sie das Gerat in eine Steckdose stecken, stellen Sie sicher, dass die Steckdose
Strom der Art und Starke liefert, wie ihn das Gerat benétigt.

e Trennen Sie das Gerat von der Stromquelle, wenn es nicht in Gebrauch ist.

e Achten Sie darauf, dass das Netzkabel nicht beschddigt wird. Vermeiden Sie
Quetschen, Knicken und Verheddern mit andern Kabeln und treten Sie nicht darauf.

Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel keine Stolperfalle bildet.

e Stecken Sie das Gerat niemals aus, indem Sie am Netzkabel ziehen. Greifen Sie
immer den Steckerkopf oder den Adapterkorper.

EINFUHRUNG

Vielen Dank, dass Sie diesen 3D-Drucker von Monoprice gekauft haben! Dieser Drucker
verflgt Uber einen einzelnen Extruder, der PLA, ABS und andere Materialien drucken kann.
Sie kénnen von einem Windows®- oder Mac®-PC liber eine USB-Verbindung drucken, aber
auch ohne die Notwendigkeit irgendeiner Verbindung mit einem PC von 3D-Modell-
Dateien auf einer MicroSD™-Karte. Dieser Drucker ist einfach zu installieren und zu

gebrauchen, wenn Sie der Anleitung in diesem Handbuch folgen.



FUNKTIONEN

e Automatische oder manuelle Druckbett-Nivellierung

e Live-Nivellierung ermdglicht Abstandsverstellung wahrend des Druckens

e LCD-Touchscreen-Oberflache

e Einzelner Extruder-Druckkopf

e Kann PLA, ABS und andere Materialien drucken

e Bauart mit offenem Rahmen fiir einfache Nutzung und Wartung

e MicroSD™-Karte mit Cura, Repetier-Host und einem 3D-Mustermodell liegt bei

e Kann liber USB-Verbindung, WLAN-Verbindung oder MicroSD™-Karte drucken

KUNDENSERVICE

Der Kundenservice-Abteilung von Monoprice ist es ein groRes Anliegen, sicherzustellen,
dass lhre Erfahrung mit Bestellung, Kauf und Lieferung unibertroffen ist. Sollten Sie
irgendein Problem mit lhrer Bestellung haben, geben Sie uns bitte die Gelegenheit, es in
Ordnung zu bringen. Sie erreichen einen Mitarbeiter des Monoprice-Kundenservice uber
den Link zum Live-Chat auf unserer Website www.monoprice.com wdhrend der normalen
Geschaftszeiten Mo-Fr 05:00-19:00 PT (13:00-03:00 MEZ) und Sa-So 09:00-18:00 PT (17:00-
02:00 MEZ) oder per E-Mail an support@monoprice.com.



PACKUNGSINHALT

Bitte nehmen Sie eine Bestandsaufnahme des Packungsinhalts vor, um sicherzustellen,
dass Sie alle nachfolgend aufgeflihrten Artikel haben. Wenn etwas fehlt oder beschadigt
ist, nehmen Sie bitte Kontakt zum Monoprice-Kundenservice auf, um Ersatz zu erhalten.

1 x-3D-Drucker 1x MicroSD™-Karte
1 x Filament-Halter 1 x Inbusschliissel
1 x Plastikschaber 1 x Netzteil
1 USB-Kabel 1x Netzkabel
PRODUKTUBERSICHT
e7d

(OF]

1. Einfihrmechanismus 5. Micro-USB- und MicroSD-

2. Filament-Halter Anschlisse

3. Extruder 6. Strombuchse und Ein-/Ausschalter

4. LCD-Touchscreen



INSTALLATION

Flihren Sie die folgenden Schritte durch, um den Drucker fiir den Einsatz vorzubereiten.

1.

Nehmen Sie den Drucker aus der Packung und stellen
Sie ihn auf eine ebene, stabile Unterlage mit guter
Belliftung und einer Steckdose in der Nahe.

Offnen Sie die Zubehor-Box und entnehmen Sie den
Filament-Halter. Schieben Sie die Lasche an der
flachen Seite in den Schlitz an der linken Seite des

Druckerrahmens.

Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter auf der

Rickseite auf der Position AUS steht (O-Seite gedriickt) Stecken Sie den
Netzadapter in die Strombuchse am Drucker. Als Nachstes stecken Sie das C7-Ende
des beiliegenden Netzkabels in die Verbindung C8 am Netzadapter, dann stecken
Sie das andere Ende in eine Steckdose in der Nahe.

Legen Sie die mitgelieferte MicroSD™-Karte in den Schlitz auf der rechten Seite des

Druckers ein.

Schalten Sie den Drucker ein, indem Sie auf die I-Seite des Ein-/Ausschalters auf der

Rickseite driicken.

Sobald der Drucker sich initialisiert hat und die
Startseite angezeigt wird, berlihren Sie die
Schaltflaiche Preheat, um in das Vorheizmenu

zu gelangen.

Berlihren Sie die Schaltflache Nozzle und
stellen Sie dann die Temperatur der Diise auf
den Wert ein, der fiir den zu druckenden
Filament-Typ geeignet ist.

20050 @ @

Berlihren Sie die Schaltflache Bed und stellen
Sie dann die Temperatur der Dise auf den

Wert ein, der flir den zu druckenden Filament-
Typ geeignet ist.



10.

.

12.

13.

Berlihren Sie die Schaltflache Start Preheat, um die Duse und die Druckplatte
vorzuheizen. Sobald die Zieltemperaturen erreicht sind, dandert sich die Schaltflache
in Stop Preheat und die angezeigten Temperaturen von Duse und Druckbett sollten

lhren Zielwerten entsprechen oder ihnen nahekommen.

Wahrend der Drucker sich aufheizt, 6ffnen Sie lhr Filament. Schneiden Sie mit einer
Schere oder einem Seitenschneider diagonal das Ende des Filaments an, um eine

Spitze zu erzielen, wie im Bild unten dargestellt.

Berlihren Sie die Schaltflache Back im Vorheizmen(, um ins Hauptmeni
zurtickzukehren, und bertihren Sie anschlieBend die Schaltflache Move im

Hauptmen, um in das Bewegungsmeni zu gelangen. Beriihren Sie die Schaltflache

., um den Extruder Uiber die Druckplattform anzuheben.

Legen Sie die Filament-Spule auf den Filament-
Halter an der linken Seite des Druckers.

Halten Sie den Hebel am Einfihrmechanismus
gedrlickt, wahrend Sie das Filament einlegen und
es in die Offnung driicken. Driicken Sie solange, bis

Sie beim Auftreffen auf den Extruder einen
Widerstand spuren, dann lassen Sie den Hebel los.



14. Wenn das Hauptmeni angezeigt wird, bertihren Sie die Schaltflache Move, um in

das Bewegungsmenl zu gelangen. Wenn Sie bereits im Bewegungsmend sind,

berlihren Sie die Schaltflache . (rot umrandet im Bild unten), um mit dem

Einflhren des Filaments in den Extruder zu beginnen. Beriihren Sie die Schaltflache

weiter, bis mehrere Zentimeter Filament extrudiert sind.

15. Sdubern Sie die Duse und die Druckplattform mit dem beiliegenden Plastikschaber
von dem extrudierten Filament.

16. Berlihren Sie die Schaltflache . um ins Hauptmeni zurtickzukehren, und berihren
Sie dann die Schaltflache Print, um sich den Inhalt der MicroSD™-Karte anzeigen zu
lassen. Berlihren Sie den Eintrag cat.gcode, um mit dem Druck des Modells zu
beginnen.

17. Nachdem die erste Schicht gedruckt ist, driicken Sie die Schaltflache Pause oder

Cancel, um den Druckvorgang zu stoppen.

1 90/190 50/50 1 -0




18. Vergleichen Sie die erste Schicht mit den Bildern in der Tabelle unten, um

festzustellen, ob die Druckplattform nivelliert werden muss oder nicht. Wenn eine

Anpassung erforderlich ist, bertihren Sie die Schaltflache Cancel und fuhren Sie
dann die Schritte aus dem Abschnitt AUTO-NIVELLIERUNG durch.

Die Duse ist zu weit von der Plattform

entfernt. Das kann dazu flhren, dass

Falsch
das extrudierte Material nicht an der
Druckplattform anhaftet.
Richti Die Duse befindet sich auf der
ichti
9 richtigen Hohe Uber der Plattform.
Die Duse ist zu dicht an der Plattform.
Falsch Das kann zu Schaden an Diise und

Druckplattform flihren.
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AUTO-NIVELLIERUNG

Wenn der Abstand zwischen Dise und Druckplattform nicht stimmt, nutzen Sie die
Funktion Auto-Nivellierung, um ihn anzupassen. Sie missen die Auto-Nivellierung
durchfiihren, nachdem sie den Drucker ausgepackt haben oder wenn Sie ihn bewegen.

1. Berlhren Sie bei eingeschaltetem Drucker und mit angezeigtem Hauptment die

Schaltflache Move im Hauptmeni und anschlieRend die Schaltflache . um in das

Meni zur Korrektur des Druckbettniveaus zu gelangen.

2. Berlhren Sie die Schaltflache Auto leveling. Der Drucker misst jetzt den Abstand
zwischen der Druckplattform und der Dise und stellt ihn automatisch auf den
richtigen Wert ein.

3. Wenn Sie etwas auf die Druckplattform gelegt haben (z.B. eine Glasscheibe oder ein
Stahlblech etc.), missen Sie die Dicke dieser Oberflache berlicksichtigen, um zu
verhindern, dass der Extruder in sie
hineinfahrt. Da die Mdglichkeit besteht,
den Versatz lokal tGber das Meniisystem
anzupassen, ist der Wechsel von
Oberflachen viel einfacher, als wenn Sie
den Vorgang lber Software und
scheibchenweise am Modell vornehmen

mussten. Wenn Sie den Abstand anpassen mdchten, berlihren Sie eine der
Schaltflachen + oder -. Bitte beachten Sie, dass der Versatz kleiner null sein muss.

4. Sobald der Abstand so ist, wie Sie ihn wiinschen, beriihren Sie die Schaltflache .
um die Daten zu speichern und das Menl zu verlassen.

n



LIVE-NIVELLIERUNG

Wahrend das Modell gedruckt wird, kdnnen Sie diese Funktion zur Feinabstimmung des
Abstands zwischen Duse und Druckbett nutzen. Beriihren Sie die Schaltflache Tune, um in
das Menu zur Nivellierung des Druckbetts zu gelangen, dann beriihren Sie die Schaltflache
FAR, um den Abstand zwischen Duse und Druckbett zu vergréRern, oder die Schaltflache
CLOSE, um ihn zu verkleinern. Bitte beachten Sie, dass der Korrekturwert zum Druckbett-

Niveau kileiner null sein muss.

1 90/190 50/50 1 -o

WLAN-INSTALLATION

Sie konnen den Drucker drahtlos liber ein 2,4-GHz-WLAN-Netzwerk verbinden und so
Modelle von Ihrem Android™- oder iOS®-Smartphone oder -Tablet drucken. Fiihren Sie zur
Einrichtung der WLAN-Verbindung fir Ihr Gerat die folgenden Schritte durch.

1. Laden Sie die kostenlose App MP 3D Printer WiFi Connect vom Google Play Store
oder von iTunes herunter, je nachdem welchen Typ Mobilgerat Sie haben.

2. Trennen Sie das USB-Kabel vom Drucker. Sie kénnen die USB- und WLAN-

Verbindung nicht gleichzeitig verwenden.
3. Schalten Sie den Drucker ein.
4. Starten Sie die App MP 3D Printer WiFi Connect.

5. Jetzt sollte die SSID Ihres WLAN-Netzwerks auf dem Bildschirm angezeigt werden.
Falls eine andere SSID angezeigt wird, 6ffnen Sie die WLAN-Einstellungen an lhrem
Gerat und wahlen Sie das richtige WLAN-Netzwerk aus.

6. Geben Sie Ihr Drahtlos-Passwort ein.
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7. Halten Sie die Schaltflache Move im Hauptmeni 3 Sekunden lang gedriickt. Lassen
Sie die Schaltflache los, wenn Smart config started auf dem Bildschirm angezeigt

wird.

8. Dricken Sie die Schaltflache Connect to WiFi auf Ihrem Mobilgerat. Die Verbindung
wird innerhalb von 10 ~ 60 Sekunden hergestellt, dann erscheint die Nachricht MP
Select Mini Pro is now connected to Wi-Fi auf dem Bildschirm lhres Gerats und die
IP-Adresse wird oben auf dem LCD-Bildschirm des Druckers sichtbar.

Bitte beachten Sie, dass moglicherweise Schwierigkeiten bei der Verbindung mit dem

WLAN-Netzwerk auftreten, wenn Sie ein 2.4-GHz- und 5-GHz-Netzwerk mit derselben SSID

haben. Versuchen Sie in dem Fall, die SSID des 5-GHz-Netzwerks zu dndern. Um die besten
Ergebnisse zu erzielen, stellen Sie den Drucker naher an den WLAN-Router oder

2ugangspunkt.

SOFTWARE-INSTALLATION UND SETUP

Wie Sie bereits gesehen haben, kdnnen Sie ein Modell direkt von einer gcode-Datei auf
einer MicroSD™-Karte drucken, was auch die bevorzugte Methode ist, da sie keine
dauerhafte Verbindung mit lhrem Computer erfordert. Sie kénnen gcode-Dateien auf die
MicroSD™-Karte herunterladen und sie drucken, ohne Modelldateien erstellen zu mussen.

Sie kdnnen allerdings auch mit Hilfe eines Open-Source-Programms wie Cura oder
Repetier-Host, die auf der mitgelieferten MicroSD™-Karte vorinstalliert sind, Ihre eigenen
gcode-Dateien erstellen. Diese Programme nutzen Modelle fiir den MP Select Mini V2
(Ublicherweise vom Typ .STL oder .OBJ) und genieren Uber maschinenspezifische Daten
eine gcode-Datei mit detaillierten Anweisungen an den Drucker zur Erstellung des
ausgewadhlten Modells. Wir empfehlen, mit Cura anzufangen, da das Programm eine Slicing

Engine beinhaltet.

Installation von Cura

1. Nutzen Sie einen Kartenleser, um den Inhalt auf der beiliegenden MicroSD™-Karte
einzulesen. Suchen Sie die Datei Cura_3.3.1.exe, und doppelklicken Sie darauf, um

das Setup-Programm zu starten.
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2. Klicken Sie auf die Schaltflache Next auf dem BegriiBungsbildschirm und klicken Sie
anschlieBend auf die Schaltflache | Agree auf dem Lizenzvertrag-Bildschirm.

( Ultimaker Cura Setup

X (3 Ultimaker Cura Setup - X

= License Agreement
Welcome to the Ultimaker Cura

Setup Wizard

Please review the license terms before installing Ultimaker
Cura.

This wizard will guide you through the installation of

Press Page Down to see the rest of the agreement.
Ultimaker Cura.

‘ GNU LESSER GENERAL PUBLIC LICENSE

A
1t is recommended that you close all other applications Version 3, 29 June 2007
before starting Setup. This will make it possible to update
relevant system files without having to reboot your Copyright (C) 2007 Free Software Foundation, Inc. <http org/
computer. Everyone is permitted to copy and distribute verbatim copies
of this license document, but changing it is not allowed.
Click Next to continue.
This version of the GNU Lesser General Public License incorporates
the terms and conditions of version 3 of the GNU General Public
License, supplemented by the additional permissions listed below. v

Tf you accept the terms of the agreement, click I Agree to continue. You must accept the
agreement to install Ultimaker Cura.

Cancel < Back 1Agree Cancel

3. Nutzen Sie den Datei-Browser, um ein Installationsverzeichnis auszuwahlen oder
Ubernehmen Sie das Standardverzeichnis (empfohlen). Klicken Sie auf die
Schaltflache Next, um fortzufahren.

& Ultimaker Cura Setup == X

Choose Install Location
Choose the folder in which to install Ultimaker Cura.

Setup will install Ultimaker Cura in the following folder. To install in a different folder, click
Browse and select another folder. Click Next to continue.

Destination Folder
Fimater G 33

Space required: 398.6MB
Space available: 54.9G8

< Back Next > Cancel
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4. Stellen Sie sicher, dass alle Kastchen angekreuzt sind, und klicken Sie anschlieRen
auf Install.

{4 Ultimaker Cura Setup - X (? Ultimaker Cura Setup -
r\ Choose Components Installing
\'J Choose which features of Ultimaker Cura you want to install. \dj Please wait while Ultimaker Cura is being installed.
A
Check the components you want to install and uncheck the components you don't want to Extract: qoffscreen.dil

install. Click Install to start the installation.

Show details

Select components to install: Ultimaker Cura Executable and Data Files
Install Arduino Drivers
[] Install Visual Studio 2015 Redistributable
[] Open 3MF files with Cura
Open 08) files with Cura
Open STL files with Cura

[53] Open X3D files with Cura

Space required: 398.6MB

< Back Install Cancel

5. Klicken Sie auf Finish, um die Installation fertigzustellen und das Cura-Programm zu
starten.

(& Ultimaker Cura Setup =

Completing the Ultimaker Cura
Setup Wizard

Ultimaker Cura has been installed on your computer.

Click Finish to close this wizard.

Run Ultimaker Cura

6. Klicken Sie Printer > Printer > Add Printer ...

(& Ultimaker Cura
File Edit View  Settings Extensions Plugins Preferences Help

cura. Printer » Local printers

Extruder 1 4 Add Printer...
.E Profile 4 Manage Printers...
Configure setting visibility...

15



7.

Klicken Sie auf die Option Other, und wahlen Sie dann den Eintrag Monoprice Select

Mini V2 (E3D) aus. Klicken Sie auf die Schaltflache Add Printer, um fortzufahren.

8. Jetzt wird der Bildschirm fiir die Gerateeinstellungen angezeigt. Klicken Sie dann auf

die Schaltflache Finish. Nun kdnnen Sie Cura nutzen, um Modelle zu drucken und

gcode-Dateien fir Ihren Drucker zu erstellen.

(3 Add Printer

Machine Settings

Printer Extruder

Printer Settings

X (wideh) 120 -
Y (Depth) 120 F
7 (Height) [120 -
Build plate shape Rectangular -
[Jorigin at center

EA Heated bad

G-code flavor Marlin >

Start G—oode

G21; (metric values)

GS90; (absolute positioning)

M32; (ser extruder To absolute mode)

M107; (starc with the fan off)

G28; (Home the printer)

G92 EO: (Reset the extruder to 0)

GO 25 ES FS00; (Move up and prime the noz:zle)

G0 X~1 20: (Move cutside the printable area)

Gl YEO ES FS500; (Draw a priming/wiping line to the
Gl X=-1;(Move a little ¢ to the print area)
Gl Y10 E1€ FS00; (draw more priming/wiping)

Gl E15 F250; (Small recract)

G92 EO; (Zero the extruder)

X
Printhead Settings
X min 20 -
T min 10 -
X max 10 .
T max (10 =
Gantry hei ght 9%a0aw9a9a -
End G-cede
GO X0 Y127;(Stick our the part)
0 (Turn off heat bed, don't wait.)
L {Set extruder to 10)
Gl E7 F200; (retract 3mm)
M104 SO; (Turn off nozzle, doa't wait)
G4 S300; (Delay S minutes)
M107; (Turn off part fan)
M24; (Turn off stepper motors.)
Back Finish Cancel

Herzlichen Gliickwunsch, Sie haben Cura installiert und lhren PC mit lhrem neuen 3D-

Drucker verbunden. Die Betriebsanleitung finden Sie in der Cura-Dokumentation.
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Repetier-Host

Sie kénnen auch Repetier-Host von der Datei auf der mitgelieferten MicroSD™-Karte
installieren. Die Screenshots unten zeigen die Repetier-Host-Einstellungen, die zur Nutzung

mit diesem Drucker geeignet sind.

Printer Settings

Printer: |deEault V| [
Connection Printer FExtruder Printer Shape Seripts Advanced

Travel Feed Rate: |4300 | [mm/min]
Z-hxis Feed Rate: lwg | [mm/min]
Manual Extrusion Speed: |2| ‘ |2|3 ‘ [mmss]
Manual Retraction Speed: |30 | [mmss]
Default Extruder Temperature: |200 “C
Default Heated Bed Temperature: |55 °C
Check Extruder & Bed Temperature
[JRemove temperature requests from Log
Check every 3 seconds. -
Park Position: X g o [Zmin: o | [
Send ETA to printer display [[] Go to Park Position after Job/Kill
Dizable Extruder after Job/Kill [] Dizable Heated Bed after Job/Kill
Dizable Motors after Job/Kill Printer has 5D card
Add to comp. Printing Time 8 [%]
Invert Direction in Controls for [ ¥-hxis [] ¥-Axis= [] Z-Axis

1 . 0K | apply || Caneel
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Printer Settings

Printer: |default V| [}

Cormection Printer Extruder Printer Shape Scripts Advanced

Humber of Extruder: ‘ 1 lii

Max. Extruder Temperature: 250

Max. Bed Temperature:
Max. Volume per second [mm® /5]

[] Frinter has a Mixing Extruder (one nozzle for all colors)

Extruder 1

Diameter: [mm] Temperature Dffset: D ¢ c]

Color:

. 0K Apply Cancel
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Printer Settings

Printer: |&efau.'|.t v| ]

Connection Printer Extruder FPrinter Shape Seoripts Advanced

Printer Type: Classic Printer - ~
Home X: Min + | Home ¥: Min + | Home Z: Min v

¥ Min D ¥ Max  [110 Bed Left: E

T Min D ¥ Max |10 Bed Front: E

Frint Area Width: |11IJ | mm

Frint Area Depth: ‘llD ‘ mm

Frint Area Height: ‘llD ‘ mm

The min and max values define the possible range of extruder coordinates.
These coordinates can be negative and outside the print bed Bed
left/front define the coordinates where the printbed itself starts. By
changing the min/max values you can even move the origin in the center of
the print bed, if supported by firmware.

Y Max

o Gl

TECHNISCHER SUPPORT

Monoprice freut sich, Ihnen kostenlos, live und online technischen Support bei allen Fragen
bieten zu kdnnen, die Sie moglicherweise zu Installation, Setup, Fehlerbehebung oder
Produktempfehlungen haben. Wann immer Sie mit lhrem neuen Produkt Hilfe bendtigen,
kommen Sie einfach online zu uns und reden Sie mit einem unserer freundlichen und
kompetenten Tech-Support-Mitarbeiter. Der technische Support ist liber die Schaltflache
Online Chat auf unserer Website www.monoprice.com wahrend der ublichen
Geschaftszeiten (PT / 8 Stunden Zeitverschiebung zu MEZ) an 7 Tagen in der Woche fir Sie
da. Sie kdnnen sich aber auch helfen lassen, indem Sie eine E-Mail an tech@monoprice.com
schicken.
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TECHNISCHE DATEN

Modell 33012
Extruder-System Einzel
Maximale Extruder-Temperatur 280°C
Maximale Druckplatten-Temperatur 70°C

Druckplatte

Beheiztes Aluminium, abnehmbar

Anzeigetyp

3,3-Zoll-Touchscreen

Druckbereich

4,7" x 4,7" x 4,7" (120 x 120 x 120 mm)

Unterstilitzte Materialien

ABS, PLA, PETG etc.

Filament-Durchmesser 1,75 mm
Maximale Druckgeschwindigkeit 75 mm/sec
Schichtdicke 0,1-0,3mm

Verbindungsmaoglichkeiten

WLAN, MicroSD™-Karte, USB

Offline-Druck

Ja, mit MicroSD™-Karte

Unterstilitzte Software

Cura, Repetier-Host etc.

Eingangsleistung

12 VDC

Eingangsleistung AC-Adapter

100 ~ 240 VAC, 50/60 Hz

Gewicht

8,4 Ibs. (3,8 kg)
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EINHALTUNG GESETZLICHER VORSCHRIFTEN

Hinweis fiir die FCC

FS

Dieses Gerat entspricht Absatz 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den
folgenden zwei Bedingungen: (1) Das Gerat darf keine schadlichen Interferenzen
verursachen und (2) das Gerat muss alle eingehenden Interferenzen akzeptieren,
einschlieBlich solcher, die unerwiinschten Betrieb verursachen kénnen.

Anderungen, die ohne Genehmigung von Monoprice an dem Gerit vorgenommen werden,
kénnen dazu flihren, dass das Gerat nicht mehr den FCC-Vorschriften fir Digitalgerate der
Klasse B entspricht. In diesem Fall kann Ihr Recht, das Gerat zu nutzen, durch die FCC-
Bestimmungen eingeschrankt sein, und Sie mussen eventuell auftretende Interferenzen mit

Radio- oder Fernsehkommunikation auf eigene Kosten beheben lassen.

Dieses Gerat wurde getestet und stimmt mit den Beschrankungen fir ein Digitalgerat der
Klasse B der in Absatz 15 der FCC-Vorschriften festgelegten Bestimmungen Uiberein. Diese
Beschrankungen sind dazu gedacht, angemessenen Schutz vor schadlichen Interferenzen
in Wohngebieten zu gewahrleisten. Dieses Gerat erzeugt und verwendet Radiofrequenz-
Energie, kann diese auch abstrahlen und kann, wenn es nicht gemaR der Anleitung
installiert wird, schadliche Interferenzen bei Funkiibertragungen verursachen. Es gibt
jedoch keine Garantie, dass bei einer bestimmten Installation keine Interferenzen auftreten.
Falls dieses Gerat Stérungen beim Radio- oder Fernsehempfang verursachen sollte, was
durch Ein- und Ausschalten des Gerats festgestellt werden kann, wird dem Benutzer
empfohlen, die Interferenzen durch eine oder mehrere der folgenden MalRnahmen zu
beheben:

e Richten Sie die Empfangsantenne anders aus oder platzieren Sie sie um.
e VergroRern Sie den Abstand zwischen Gerat und Receiver.

e SchlieRen Sie das Gerat an eine Steckdose an, die zu einem anderen Stromkreis

gehort als die, an die der Receiver angeschlossen ist.

e Wenden Sie sich an lhren Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker

um Hilfe.
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Anderungen, die ohne Genehmigung von Monoprice an dem Gerit vorgenommen werden,
kénnen dazu flihren, dass das Gerat nicht mehr den FCC-Vorschriften fir Digitalgerate der
Klasse A entspricht. In diesem Fall kann lhr Recht, das Gerat zu nutzen, durch die FCC-
Bestimmungen eingeschrankt sein, und Sie mussen eventuell auftretende Interferenzen mit
Radio- oder Fernsehkommunikation auf eigene Kosten beheben lassen.

C€

EU-Konformitatserklarung

Monoprice, Inc. erklart, dass das in diesem Benutzerhandbuch oder dieser
Bedienungsanleitung beschriebene Produkt den nachstehenden Richtlinien entspricht. Der
vollstandige Wortlaut der EU-Konformitatserklarung ist unter folgender Internetadresse
abrufbar:
https://www.monoprice.com/product?c_id=107&cp_id=10724&cs_id=1072403&p_id=33012
&seq=1&format=2 Alternativ dazu finden Sie die CE DoC in dieser Betriebsanleitung.

e EMV-Richtlinie 2004/108/EG

e Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

e ROHS2-Richtlinie 2011/65/EU

e WEEE-Richtlinie 2012/19/EU

e Richtlinie 94/62/EG Uber Verpackungen und Verpackungsabfalle

e REACH-Verordnung 1907/2006/EG
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WEEE-Informationen

Benutzerinformationen fiir Verbraucherprodukte, die unter die EU-Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE) fallen.

Dieses Dokument enthdlt wichtige Informationen fiir den Verbraucher im Hinblick auf die
ordnungsgemale Entsorgung und das Recycling von Monoprice-Produkten. Verbraucher
sind dazu verpflichtet, diese Anweisungen bei allen elektronischen Produkten, die das

folgende Symbol tragen, zu befolgen:
[

Fir Verbraucher in der Europdischen Union: Diese EU-Richtlinie schreibt vor, dass das mit
diesem Symbol gekennzeichnete Produkt bzw. dessen Verpackung nicht mit unsortiertem
Hausmdill entsorgt werden darf. Das Symbol weist darauf hin, dass dieses Produkt getrennt
vom normalen Hausmiill entsorgt werden muss. Es obliegt lhrer Verantwortung, diese und
andere Elektro- und Elektronikprodukte iber von der Regierung oder lokalen Behdrden
benannte Sammelstellen zu entsorgen. Eine ordnungsgemafRe Entsorgung und
Wiederverwertung tragt dazu bei, mégliche negative Auswirkungen auf die Umwelt und
die menschliche Gesundheit zu vermeiden. Fir nahere Informationen tber die Entsorgung
lhres nicht mehr benétigten Produkts wenden Sie sich bitte an die 6rtlichen Behérden, den
Abfallentsorger oder den Handler, bei dem Sie das Produkt erworben haben.
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Sicherheitshinweis

WARNUNG: Verwenden Sie dieses Produkt nicht in der Ndhe von Wasser, z. B. in einem
feuchten Keller oder in der Nahe von Schwimmbadern oder in einem Bereich, in dem es zu
unbeabsichtigtem Kontakt zu Wasser oder anderen Flissigkeiten kommen kann.

WARNUNG: Verwenden Sie dieses Produkt nicht wahrend eines Gewitters. Es besteht die
Gefahr eines Stromschlags durch von einem Blitz verursachter Uberspannung.

WARNUNG: Das externe Netzteil oder Netzkabel ist die Trennvorrichtung des Gerats. Die
Steckdose muss sich in der Nahe des Gerats befinden und leicht zuganglich sein.

WARNUNG: Verwenden Sie dieses Produkt in einem gut bellifteten Bereich.
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