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SICHERHEITSHINWEISE UND RICHTLINIEN

e Achten Sie darauf, dass das PC-Papier auf der Bauplatte nicht beschadigt wird.

e Achten Sie darauf, dass Sie keine heiBen Teile beriihren, einschlieflich der
Heizbldcke, der Extruderdiise, des extrudierten Filaments und der erhitzten
Bauplatte. Tragen Sie bei der Bedienung oder Reparatur keine Handschuhe, um ein
Verfangen zu vermeiden.

e Bewahren Sie den Drucker und alle Zubehorteile auRerhalb der Reichweite von
Kindern auf.

e Entfernen oder trennen Sie das USB-Kabel nicht, wenn Sie von einem Computer aus
drucken.

e Ziehen oder verdrehen Sie das schwarze Kabel zu keinem Zeitpunkt.

e Beim Auspacken und Einrichten dirfen Sie nichts gewaltsam 6ffnen oder aufreiRen.
Dies kann zu Schaden am Drucker und/oder seinem Zubehor fuhren.

e Greifen Sie wahrend des Betriebs nicht in den Drucker.

e Lassen Sie den Drucker und das extrudierte Filament immer abkihlen, bevor Sie ins
Innere des Gerats fassen.

e Vergewissern Sie sich, dass der Drucker ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt
ist, bevor Sie Reparaturen oder Wartungsarbeiten durchfihren.

e |[nstallieren Sie dieses Gerat nicht auf einer instabilen Flache, auf der es
herunterfallen und Verletzungen oder Schaden am Gerdt und/oder anderen Gerdten
verursachen konnte.

e Setzen Sie das Produkt keinen extremen Kraften, StoRen, Temperatur- oder

Feuchtigkeitsschwankungen aus.
e Dieses Gerat ist nur flir den Innenbereich bestimmt.

e Setzen Sie dieses Gerat keinem Wasser oder Feuchtigkeit aus. Stellen Sie keine
Getranke oder andere Behalter mit Feuchtigkeit auf oder in die Nahe des Gerats.
Wenn Feuchtigkeit in oder auf das Gerat gelangt, ziehen Sie sofort den Netzstecker

und lassen Sie es vollstandig trocknen, bevor Sie es erneut mit Strom versorgen.



e Berihren Sie das Gerat, das Netzkabel oder andere angeschlossene Kabel nicht mit

nassen Handen.

e Nurin einem gut bellifteten Bereich verwenden. Nicht in engen eingeschrankten

Raumlichkeiten verwenden.

e Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme das Gerat und das Netzkabel auf duRere
Beschadigungen. Benutzen Sie es nicht, wenn dulRere Beschadigungen aufgetreten

sind.

e Bevor Sie das Gerdt an eine Steckdose anschlieRBen, vergewissern Sie sich, dass die

Steckdose die gleiche Art und Hohe der vom Gerdt bendétigten Leistung liefert.
e Trennen Sie dieses Gerat von der Stromquelle, wenn es nicht in Gebrauch ist.

e Achten Sie darauf, dass das Netzkabel nicht beschadigt wird. Lassen Sie nicht zu,
dass es sich krauselt, eingeklemmt wird, dass darauf getreten wird oder es sich mit
anderen Kabeln verheddert. Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel keine

Stolpergefahr darstellt.

e Ziehen Sie niemals den Stecker des Gerats durch Ziehen am Netzkabel. Greifen Sie

immer den Anschlusskopf oder das Adaptergehaduse.

EINLEITUNG

Vielen Dank, dass Sie sich fir diesen 3D-Drucker von Monoprice entschieden haben! Dieser
Drucker verfuigt Uber einen einzigen Extruder, der in der Lage ist, mit PLA, ABS und anderen
Materialien zu drucken. Sie kénnen von einem Windows®- oder Mac®-PC (iber eine USB-
Verbindung drucken oder von auf einer Speicherkarte gespeicherten 3D-Modelldateien,
ohne dass eine PC-Verbindung jeglicher Art erforderlich ist. Mithilfe der Anweisungen in

diesem Handbuch ist dieser Drucker einfach einzurichten und zu bedienen.



FUNKTIONEN

e Einfacher Extrusionsdruckkopf

e Kann mit PLA, ABS, Holz, Kupfer-, Stahl-, Bronzeflillung und anderen Materialien

drucken.
e Offene Rahmenkonstruktion fir einfache Bedienung und Wartung.

e Enthdlt eine Speicherkarte mit Cura, Repetier-Host und einem Beispiel-3D-Modell.

KUNDENSERVICE

Die Kundenserviceabteilung von Monoprice ist darauf bedacht, sicherzustellen, dass lhre
Bestell-, Einkaufs- und Liefererfahrung unibertroffen ist. Sollten Sie ein Problem mit lhrer
Bestellung haben, geben Sie uns bitte die Mdglichkeit, es zu korrigieren. Sie kénnen einen
Mitarbeiter vom Monoprice-Kundenservice tber den Live-Chat-Link auf unserer Website
www.monoprice.com oder per E-Mail an support@monoprice.com kontaktieren. Auf der
Website finden Sie die Supportzeiten und Links.

VERPACKUNGSINHALT

Bitte nehmen Sie eine Bestandsaufnahme des Verpackungsinhalts vor und vergewissern
Sie sich, dass Sie alle unten aufgeflihrten Artikel erhalten haben. Falls etwas fehlt oder
beschadigt ist, wenden Sie sich bitte an den Monoprice Kundenservice, um einen Ersatz zu

erhalten.
1x 3D-Drucker 4x Inbusschlissel (2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 4 mm)
1x Filamenttrager 5x M5x20-Schrauben
1x Kunststoffschaber 13x M4x6-Schrauben
2x Rahmenhalterungen 1x Maulschlissel (8 mm)
1x USB-Kabel 1x Netzkabel
1x Speicherkarte 1x Benutzerhandbuch



PRODUKTUBERSICHT

1. Extruder

2. LCD-Touchscreen

3. Mikro-USB- und microSD™-Anschlisse
4. Netzschalter

5. Netzanschluss



6. Filamenttrager

7. Vorschubmechanismus



MONTAGE

L @

Alle Instruktionen gehen davon aus, dass sie wahrend des Zusammenbaus auf die
Vorderseite des Druckers schauen.

1. Verwenden Sie das Verpackungsmaterial, um den Drucker auf die Seite zu legen,
sodass Sie die Locher auf der Unterseite sehen kénnen. Platzieren Sie den
senkrechten Teil des Rahmens gegeniiberliegend zu den Léchern in der Unterseite,
richten Sie die Locher in der Unterseite des senkrechten Rahmens auf die Locher



des waagerechten Rahmens aus. Verwenden Sie anschlieRend den beigelegten
2,5mm-Schraubenschliissel und 4 M5x20-Schrauben, um den senkrechten Rahmen
mit dem waagerechten Rahmen zu verbinden (2 Schrauben auf jeder Seite).

Stellen Sie den Druck auf seine FiiRe, sodass Sie Zugang zu beiden Seiten haben.
Finden sie die 2x Rahmenhalterungen. Diejenige mit der Einkerbung muss auf der
hinteren linken Seite angebracht werden. Richten Sie die T-Nutensteine der
senkrechten und waagerechten Rahmensektionen auf die L6cher in den Rahmen
aus. Verwenden sie den beigelegten 4mm-Innensechskant und 8x M4x&-Schrauben,
um die Rahmen mit der Anschlussstelle zwischen den senkrechten und

waagerechten Rahmensektionen zu verbinden.

Die Gewindespindel der Z-Achse befindet sich in der Schlittenleiste der linken Y-
Achse und wird durch die zwei Plastikhalterungen gesichert. Verwenden Sie den
2,5mm-Innensechskant, um die Plastikhalterungen zu entfernen. Sie missen das
Bett nach hinten bewegen, um die hinterste Halterung erreichen zu kénnen.
Entfernen Sie die Gewindespindel der Z-Achse von der Schlittenleiste der linken Y-
Achse und ersetzen Sie anschlieBend die Plastikhalterungen und ziehen Sie die
Schrauben fest an.

Verwenden Sie den beigelegten 3mm-Innensechskant um die Schrauben im oberen
Bereich der Motorkupplung so weit zu lockern, dass die Gewindespindel der Z-
Achse eingefiihrt werden kann.

Fihren Sie die Gewindespindel der Z-Achse durch das Loch auf der Oberseite des
Rahmens ein und fadeln Sie sie anschlieBend durch das Loch auf dem
Strangpressgehaduse bis der Teil der Spindel ohne Gewinde vollstandig in der
Motorkupplung ist. Ziehen sie die im vorherigen Schritt gelockerte Schraube fest an,
um die Gewindespindel der Z-Achse am Motor zu befestigen.

Verwenden Sie den 2,5mm-Innensechskant und 2x M4x6-Schrauben, um das LCD-
Bildschirmmodul am Druckerrahmen anzubringen. Fligen Sie den Stopsel auf der
Hinterseite des Moduls ein.

Richten Sie die T-Nutensteine im Rahmen auf die Lécher in der Filamenthalterung
aus. Verwenden Sie anschlieBend einen 2,5mm-Innensechskant und 2x M4x6-

Schrauben, um die Filamenthalterung am Rahmen zu befestigen.



8. Befestigen Sie das Strangpressen-Hotend an der Halterung auf dem Geriist der X-
Achse, indem Sie die Positionierungsstange und die Magneten aufeinander
ausrichten. Stellen Sie sicher, dass die Kabel oberhalb sind.

9. Stecken Sie die drei Kabelstecker in die dazugehoérigen Anschlisse auf der vorderen
linken Seite des Schlittens der linken Y-Achse, unterhalb des Lagerortes der
Gewindespindel der Z-Achse, auf den in Schritt 3 hingewiesen wurde.

EINRICHTUNG

Achtung! Achten Sie daraut, dass die Druckoberflache auf der Bauplattform nicht entfernt
oder beschadigt wird. Dieses Papier ist unerlasslich, um sicherzustellen, dass das 3D-Model/
wahrend des Druckens korrekt auf der Bauplattform haftet. Wenn dieses Band beschadigt
wird oder abgenutzt ist, ersetzen Sie es durch Malerband, Kapton®-Band oder
herkémmliches Abdeckband.

Flihren Sie die folgenden Schritte aus, um den Drucker flir den Gebrauch vorzubereiten.

1. Stellen Sie den Drucker auf eine ebene stabile Oberflache mit viel Belliftung und

einer nahegelegenen Steckdose.

2. Vergewissern Sie sich, dass sich der Netzschalter in der Position OFF befindet.
Stecken Sie das mitgelieferte Netzkabel in die Buchse fur den Netzanschluss auf der
rechten Seite des Druckers und stecken Sie das andere Ende in eine nahegelegene
Steckdose. Drehen Sie den Netzschalter in die Position ON.

3. Stecken Sie die mitgelieferte Speicherkarte in den Steckplatz auf der rechten Seite
des LCD-Moduls.

4. Tippen Sie im Hauptmenii auf die Schaltflache Preheat.
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Berlihren Sie den Diise-Button und stellen sie anschlieRend die Temperatur auf Ihren
Zielwert ein. Der Zielwert hangt von dem verwendeten Filamenttyp ab. Fur das
beigelegte PLA-Filament sollte die Temperatur 200-220°C betragen.

Tippen Sie auf die Bed-Schaltflache und stellen Sie dann die Solltemperatur fir lhre
Filamentart ein.

Berlihren Sie den Vorheizen Beginnen-Button. Der Drucker wird anschlieBend damit
beginnen, die Diise und das Druckbett auf ihre(n) Zielwert(e) vorzuheizen und der
Vorheizen Beginnen-Button verandert sich zu Vorheizen Beenden. Die Buttons von

Diise und Bett zeigen die Temperaturanderungen an.

Wahrend der Drucker aufgeheizt wird, 6ffnen Sie lhr Filament. Schneiden Sie mit
einer Schere oder einem Seitenschneider das Ende des Filaments diagonal ab, um
einen Punkt zu setzen, wie in den folgenden Abbildungen gezeigt. Legen Sie die

Filamentrolle auf den Filamenttrager.

Beriihren Sie den Zuriick-Button im Vorheizmeni, um zum Hauptmeni
zuriickzukehren. Berlihren Sie anschlieBend den Bewegen-Button im Hauptmeni,

um das Bewegungsmeni aufzurufen. Bertihren Sie den -Button in der Z-Kolonne,
um die Strangpresse 3-5 cm Uber die Plattform anzuheben.

1



10. Fligen Sie das Filament ein, wahrend Sie den Hebel

.

12.

13.

14.

des Einfuhrmechanismus zusammendriicken, und
driicken Sie es in die Offnung. Driicken Sie so
lange, bis sie den Widerstand spuren, wenn das
Hotend erreicht wird. Das sollte nach ungefahr 30
c¢m der Fall sein. Geben Sie den Hebel des

Einfuhrmechanismus frei.

Berlihren Sie den .—Button in der E-Kolonne im Bewegungsmenii, um das
Filament in die Strangpresse/das Hotend einzufiihren. Halten Sie den Button so
lange gedriickt, bis mehrere Zentimeter des Filaments stranggepresst wurden.

Verwenden Sie den beigelegten Plastikschaber, um das stranggepresste Filament
von der Duse und der Plattform zu reinigen. £s ist normal, dass Filament aus der
Dise herausquillt, wenn der Drucker heil3 ist.

Tippen Sie auf die Schaltflache . im Move-Men, um zum Hauptmenii

zuruckzukehren.

Berlihren Sie den Drucken-Button im Hauptmeni. Der Drucker wird den Inhalt der
Speicherkarte lesen und auf dem Bildschirm anzeigen. Berlihren Sie die cat.gcode-
Datei, um mit dem Druck des Modells zu beginnen. Der Musterdruck kann bis zu 3
Stunden dauern.




15. Nachdem die erste Ebene gedruckt wurde, tippen Sie auf die Schaltflache Pause

oder Cancel, um den Druckvorgang zu beenden.

1 90/190 50/50 1 -0

0 0 )

16. Vergleichen Sie die erste Ebene mit den Bildern in der folgenden Tabelle, um
festzustellen, ob die Bauplattform ausgerichtet werden muss oder nicht. Wenn eine
Einstellung erforderlich ist, bertihren Sie den Abbrechen-Button im Druckmenii, um
den Druck abzubrechen. Das Hauptmenii wird angezeigt.

Die Diise ist zu weit von der Plattform
entfernt. Dies kann dazu fihren, dass

Falsch . .
das extrudierte Material nicht an der

Bauplattform haftet.

o Die Duse befindet sich auf der
Richtig N R
richtigen Hohe Uber der Plattform.

Die Dise ist zu nah an der Plattform.
Falsch Dies kann zu Schaden an der Diise

und der Bauplattform fihren.
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UNTERSTUTZTE EINRICHTUNG

Wenn der Abstand zwischen der Duse und der Bauplattform nicht korrekt ist, verwenden
Sie die Auto-Level-Funktion, um den Abstand einzustellen. Sie sollten das Auto-Leveling
durchfiihren, bevor Sie den Drucker zum ersten Mal verwenden oder nachdem er bewegt

wurde.

Beachten Sie, dass die Auto-Level-Funktion die lokalen Offsets fiir jeden Standort in einem
5x5-Zoll-Raster bestimmt. Es wird nicht der globale Z-Offset fiir den Bed-Abstand
eingestellt. Dies erfolgt durch Einstellen des Offsets wahrend des Druckvorgangs oder im
Meni zum Starten der Auto-Level-Funktion. Siehe den folgenden Abschnitt GLOBAL Z
OFFSET LIVE LEVEL fir Details.

1. Wenn der Drucker eingeschaltet ist und das Hauptmenii angezeigt wird, tippen Sie
auf die Move-Schaltflache im Hauptmenii und dann auf die Tune-Schaltflache im
Move-Menii, um in das Set Offset-Menii zu gelangen.

2. Beriihren Sie den Auto-Nivellierung- Button. Der Drucker wird die Strangpresse zu
verschiedenen Punkten bewegen und die Entfernung von der Dise zum Druckbett
messen, um den korrekten lokalen Versatz an jedem Punkt zu bestimmen. Diese
Funktion funktioniert nur mit dem Metalldruckbett, das beim MP 10 Drucker
Standard ist.

14



3. Berihren Sie den Bewegen-Button im Hauptmeni, um das Bewegungsmenu

aufzurufen. Berlihren Sie anschlieRend den .—Button in der Z-Kolonne, um die

Strangpresse 3-5 cm Uber die Plattform anzuheben.

4. Verwenden Sie den Plastikschaber, um das stranggepresste Filament vom Bett und

dem Hotend zu reinigen.

5. Berlihren Sie den Justieren-Button im Bewegungsmenii, um das
Versatzeinstellungs-Menii aufzurufen. Falls die Dise zu nah war, driicken sie den
WEIT-Button. Wenn die Diise zu weit weg war, beriihren Sie den NAH-Button. Dies

verandert den Z-Versatz um 0,Tmm.

6. Starten Sie den Drucker neu, indem Sie die Schritte 14-16 der E/INRICHTUNG-Sektion

weiter oben befolgen.

GLOBAL Z OFFSET LIVE LEVEL

Wahrend das Modell gedruckt wird, kdnnen Sie diese Funktion verwenden, um die Llicke
zwischen der Duse und dem Bett zu justieren. Berlihren Sie den Justieren-Button, um das
Bett-Niveau-Korrektur-Menu aufzurufen. Bertihren Sie anschlieBend WEIT oder NAH, um
die Liicke zwischen Duse und Bett zu vergroRRern oder zu verkleinern. Dies kann dabei
helfen, eine gute erste Schicht zu erhalten. Beachten Sie allerdings, dass der Drucker eine

kurze Weile benétigt, um die Veranderung vorzunehmen.

190/ 50 1.0
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OPTIONALES WLAN-SETUP

Sie kdnnen den Drucker kabellos mit einem 2,4 GHz WLAN®-Netzwerk verbinden, um
Modelle von Ihrem Android™-Smartphone oder -Tablet auszudrucken. Fiihren Sie die
folgenden Schritte durch, um die WLAN-Verbindung mit lhrem Gerat einzurichten.

1. Offnen Sie Notepad auf Ilhrem PC, um eine neue Datei zu erstellen.
2. Kopieren Sie den unten stehenden G-Code-Block in die leere Textdatei hinein.

3. Ersetzen Sie die SSID im G-Code durch lhre Netzwerk-SSID und das PASSWORD im
G-Code durch Ihr Netzwerkpasswort. Ihr Passwort darf kein Semikolon enthalten.

4. Speichern Sie die Datei unter dem Namen WiFi.gcode auf einer MikroSD™-Karte ab.
5. Setzen Sie die MikroSD-Karte in den Kartenschlitz lhres Druckers ein.

6. Wahlen Sie ,Drucken” im Main Menu des Druckers aus. Der Drucker liest nun den
Inhalt der MikroSD-Karte.

7. Suchen Sie die WiFi.gcode-Datei und markieren Sie diese. Sobald der Drucker den
Druckkopf zentriert, ist der Vorgang abgeschlossen und der Drucker sollte an Ihr
WLAN®-Netzwerk angeschlossen sein.

Anmerkungen:

1 Bei der Verbindung mit dem WLAN®-Netzwerk kénnen Probleme auftreten, falls Sie
ein Netzwerk mit 2,4 GHz und eines mit 5 GHz mit derselben SSID besitzen.
Versuchen Sie in diesem Fall, die SSID des Netzwerks mit 5 GHz zu andern. Um
bestmogliche Resultate zu erhalten, stellen Sie den Drucker an einen Ort in der
Néhe des WLAN-Routers oder des Zugangspunktes.

2. Der Drucker kann nicht sowoh! eine WLAN- als auch eine USB-Verbindung

verwenden.

16



Gcode Block

M106 SO ; turn fan off in case it was already on

M106 S200 ; turn fan on to signify start

G28 X Y ; home X & Y to signify start

M550 SSID

M551 PASSWORD

Gl X150 Y150 F1000 ; CENTER bed to signify completion
M106 SO ; turn fan off to signify completion

M84 ; disable motors

Bitte beachten Sie, dass sich im oben stehenden gcode block vier Zeilen befinden, die mit
einem Semikolon beginnen. In der ersten, dritten und vierten dieser Zeilen folgt ein
Leerzeichen auf das Semikolon und in der zweiten Zeile folgen zwei Leerzeichen auf das
Semikolon. Diese Leerzeichen dirfen nicht fehlen, verwenden Sie daher bitte keinen
Textedltor, der abschlieBende Leerzeichen entfernt.

SOFTWAREINSTALLATION UND -EINRICHTUNG

Wie bereits erwdhnt, kénnen Sie ein Modell direkt aus einer gcode-Datei auf einer
microSD™-Karte drucken. Dies ist die bevorzugte Methode, da sie keine kontinuierliche
Verbindung zu Ihrem Computer erfordert. Sie kénnen Gcode-Dateien auf die microSD-
Karte herunterladen und ausdrucken, ohne Modelldateien erstellen zu missen.

Sie kénnen jedoch mit einem Open-Source-Programm wie Cura oder Repetier-Host, die auf
der mitgelieferten microSD-Karte vorinstalliert sind, eigene Gcode-Dateien erstellen. Diese
Programme verwenden 3D-Modelle (typischerweise .STL- oder.OBJ-Dateien) und erzeugen
unter Verwendung maschinenspezifischer Informationen eine gcode-Datei mit detaillierten
Anweisungen flir den Drucker, um das ausgewadhlte Modell zu erstellen. Wir empfehlen
Ihnen, mit Cura zu beginnen, da es eine Slicing-Engine enthalt.

17



Installation von Cura

1. Verwenden Sie einen Kartenleser, um den Inhalt der mitgelieferten microSD™-Karte
zu lesen. Suchen und doppelklicken Sie auf die Datei Cura_3.3.3.1.exe, um das Setup-
Programm zu starten.

2. Klicken Sie auf dem Startbildschirm auf Next und dann auf dem Bildschirm License
Agreement auf | Agree.

(3 Ultimaker Cura Setup = X (3 Ultimaker Cura Setup - X
h s c 1 r Y License Agreement
Welcome to the Ultimaker Cura \‘f) Please review the license terms before installing Ultimaker
Setup Wizard N cura.
This wizard will guide you through the installation of Press Page Down to see the rest of the agreement.
Ultimaker Cura.
| GNU LESSER GENERAL PUBLIC LICENSE ~
It is recommended that you close all other applications Version 3, 29 June 2007
before starting Setup. This will make it possible to update
relevant system files without having to reboot your Copyright (C) 2007 Free Software Foundation, Inc. <http://fsf.org/>
computer. Everyone is permitted to copy and distribute verbatim copies

of this license document, but changing it is not allowed.
Click Next to continue.

This version of the GNU Lesser General Public License incorporates
the terms and conditions of version 3 of the GNU General Public
License, supplemented by the additional permissions listed below. v

I you accept the terms of the agreement, click I Agree to continue. You must accept the
agreement to install Ultimaker Cura.

Cancel < Back IAgree Cancel

3. Verwenden Sie den Dateibrowser, um ein Installationsverzeichnis auszuwahlen oder
das Standardverzeichnis zu tbernehmen (empfohlen). Klicken Sie auf den Button
Next, um fortzufahren.

27 Ultimaker Cura Setup - X
N Choose Install Location
Qj Choose the folder in which to install Ultimaker Cura.

Setup will install Ultimaker Cura in the following folder. To install in a different folder, click
Browse and select another folder. Click Next to continue.

Destination Folder

F:\Ultimaker Cura 3.3 Browse...

Space required: 398.6MB
Space available: 54.9GB

< Back Next > Cancel
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4. Vergewissern Sie sich, dass alle Kontrollkdastchen aktiviert sind und klicken Sie dann
auf Install, um fortzufahren.

{4 Ultimaker Cura Setup - X (? Ultimaker Cura Setup -
r\ Choose Components Installing
\'J Choose which features of Ultimaker Cura you want to install. \dj Please wait while Ultimaker Cura is being installed.
A
Check the components you want to install and uncheck the components you don't want to Extract: qoffscreen.dil

install. Click Install to start the installation.

Show details

Select components to install: Ultimaker Cura Executable and Data Files
Install Arduino Drivers
[] Install Visual Studio 2015 Redistributable
[] Open 3MF files with Cura
Open 08) files with Cura
Open STL files with Cura

[53] Open X3D files with Cura

Space required: 398.6MB

< Back Install Cancel

5. Klicken Sie auf Finish, um die Installation abzuschlieBen und das Cura-Programm zu
starten.

(& Ultimaker Cura Setup =

Completing the Ultimaker Cura
Setup Wizard

Ultimaker Cura has been installed on your computer.

Click Finish to close this wizard.

Run Ultimaker Cura

6. Klicken Sie auf Settings > Printer > Add Printer...

(& Ultimaker Cura
File Edit View  Settings Extensions Plugins Preferences Help

cura. Printer » Local printers

Extruder 1 4 Add Printer...
.E Profile 4 Manage Printers...
Configure setting visibility...
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7. Klicken Sie auf die Option Other und wahlen Sie dann den Eintrag Monoprice MP10.
Klicken Sie auf den Button Add Printer, um den Drucker hinzuzufiigen und

fortzufahren.
(O Malyan M180 ~
(O Malyan M200
(O Mankati Fullscale XT Plus
() Mendel90

(® Monoprice MP10

(O Monoprice MP10 Mini

(O Monoprice Select Mini V1
(O Monoprice Select Mini ¥2 (E3D)
(O Prusa i3

(O Prusa i3 Mk2

() Prusa i3 x1

() Punchtec Connect XL

(O Raise3D N2 Dual

(O Raise3D N2 Plus Dual

(O Raise3D W2 Plus Single
() Raise3D N2 Single

(O Renkforce RF100
(ORigidiD

(O Rigid3D 3rdGen

(O Rigid3D Hobby

() Ri#i 430 Wnei + >4

Printer Name: |Monoprice MP10 Add Printer

8. Der Bildschirm Machine Settings wird angezeigt. Klicken Sie auf den Button Close,
um die Cura-Installation abzuschlieRBen.

€ Machine Settings X

Machine Settings

Printer Extruder
Printer Settings Printhead Settings
X (width) 300 am X min 20 o |
¥ {Depth) |300 mm ¥ min 10 nm
Z (Height) [0 ;n X max o
¥ max 10 mm
Build plate shape Rectangular v —
[Jorigin at center Gantry height (99999999999 wn
[ Heated bed
G-code flavor Marlin v
Start G—code End G-code
G21; (metric values) 2 GO X0 Y200; (Stick out the part)
G90; (absolute positioning) M190 SO; (Turn off heat bed, don't wait.)
M82; (set extruder to absolute mode) G92 E10; (Set extruder to 10)
M107; (start with the fan off) Gl E7 F200; (retract 3mm)
G28; (Home the printer) M104 SO; (Turn off nozzle, don't wait)
G92 EO; (Reset the extruder to 0) G4 S300; (Delay 5 minutes)
GO Z5 ES FS500; (Move up and prime the nozzle) M107; (Turn off part fan)
GO X-1 Z0; (Move outside the printable area) Mg84; (Turn off stepper motors.)
Gl Y&0 E8 F500; (Draw a priming/wiping line tc
Gl X-1; (Move a little closer to the print are
Gl Y10 E1€ F500; (draw more priming/wiping)
Gl E15 F250; (Small retract)
G92 EO; (Zero the extruder) ¥
< >
Close
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Repetier-Host

Sie kdnnen Repetier-Host auch aus der Datei auf der mitgelieferten microSD™-Karte
installieren. Die folgenden Screenshots zeigen die richtigen Repetier-Host-Einstellungen fir

diesen Drucker.

Printer Settings

Printer: |‘19£3'-‘1t V| i

Cormection Frinter Extruder Frinter Shape Seripts Advanced

Trarel Feed Rate: [mmsmin]
I-fzis Feed Rate: [mm/min]

Marual Extrusion Speed: |2| ‘ |2D | [mms]
Marmal Retraction Speed: [mm#=]
Default Extruder Temperature: 200 *C

Tefault Heated Bed Temperature: 4

Check Extruder & Bed Temperature

D Remove temperature requests from Log

Check every 3 zeconds.

Fark Fositien: X! g ‘ T |0 | Z min: |0 | [mm]
Send ETA to printer dizplay [ Go to Fark Fozition after Tob/Eill
Disable Frtruder after Jobs/Kill Disable Heated Bed after Job/Kill
Dizable Motors after Job/Eill Printer has 5D card
#dd to comp. Printing Time & [%]
Invert Direction in Controls For [ t—txis [ t-Aeis [ Z-hxis

OF Apply Canzel
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Printer Settings

Frinter: default -

=]

Cormection | Erinter Extruder

Frinter Shape I Soripts | Advanced

Humber of Extruder: Iﬁ
Hunber of Fans: Iﬁ

Max Extrnder Temperature ZE0

Maux. Bed Temperature: o

Max. Voluns per zecond |12— [rm? /=]

I Printer hasz a Mixing Extruder (one nozzle for all colers)

Extruder 1

Hame:
Diameter: 0. 4 [mn] Temperature OfEset: IU [=c]

0ffzet ¥ 0 Off=at ¥: Ilj [mm]

0E | | Aoolv | | Cancel
Printer Settings
Printer: default > ﬁl_
Commection I Frinter | Extruder Frinter Shape | Scripts I Adranced
Printer Type: Classic Frinter -
Home X: Min » Home T: Nin ~ Home Z: Min -

X Min IU I Max  [300 Bed Left: ID
¥ Min IU T Max 300 Bed Fromt: ID

Frint frsa Width: 300 mm
Frint Area Depth: 200 mm

Frint #Area Height: I4DD mm

ThE miI\ Bnd max VS]JJEE aEEinE t}\ﬁ Pﬂssiblﬁ range Df Extrudﬁr Cﬂﬂrdinatﬁs
Theze coordinatez can be negative and outzide the print bed Bed
left/front define the coordinates where the printbed itself starts. By
changing the mindmax walues wou can even move the origin in the center of
the print bed if supported by firmware

Y Max

0K | | Aoulw | | Cancel
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TECHNISCHER SUPPORT

Monoprice bietet kostenlosen, direkten technischen Online-Support, um lhnen bei allen
Fragen zur Installation, Einrichtung, Fehlerbehebung oder zu Produktempfehlungen
weiterzuhelfen. Wenn Sie jemals Hilfe bei lhrem neuen Produkt bendtigen, kommen Sie
bitte online, um mit einem unserer freundlichen und sachkundigen Tech-Support-
Mitarbeiter zu sprechen. Technischer Support ist liber den Online-Chat-Button auf unserer
Website www.monoprice.com oder per E-Mail an tech@monoprice.com verfligbar. Auf der
Website finden Sie die Supportzeiten und Links.

EINHALTUNG VON GESETZLICHEN BESTIMMUNGEN

FCC-Hinweis

FE

Dieses Gerat erflllt Teil 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den folgenden
beiden Bedingungen: (1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Interferenzen verursachen
und (2) dieses Gerat muss alle empfangenen Interferenzen akzeptieren, einschlieflich
Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb verursachen kénnen.

Eine Modifikation des Gerdts ohne die Genehmigung von Monoprice kann dazu fuhren,
dass das Gerat nicht mehr den FCC-Anforderungen fir digitale Gerate der Klasse B
entspricht. In diesem Fall kann Ihr Recht, das Gerat zu benutzen, durch die FCC-
Vorschriften eingeschrankt sein und Sie werden eventuell jegliche Rundfunkstérungen bei
der Radio- oder Fernsehkommunikation auf lhre eigenen Kosten korrigieren missen.

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den Grenzwerten fir ein digitales Gerat der
Klasse B gemaR Teil 15 der FCC-Vorschriften. Diese Grenzwerte sollen einen angemessenen
Schutz vor schadlichen Interferenzen in einer Wohnumgebung bieten. Dieses Gerat
erzeugt, verwendet und kann Hochfrequenzenergie abstrahlen und kann, wenn es nicht in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen installiert und verwendet wird, schidliche
Rundfunkstdrungen verursachen. Es gibt jedoch keine Garantie daflir, dass bei einer
bestimmten Installation keine Interferenzen auftreten. Wenn dieses Gerat schadliche
Interferenzen beim Radio- oder Fernsehempfang verursacht, was durch Aus- und
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Einschalten des Gerats festgestellt werden kann, wird dem Benutzer empfohlen, zu

versuchen, die Interferenzen durch eine oder mehrere der folgenden MalRnahmen zu
beheben:

Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder verlegen Sie sie.
VergroRern Sie den Abstand zwischen Gerat und Empfanger.

SchlieRen Sie das Gerat an eine Steckdose in einem anderen Strombkreis als dem, an

den der Empfanger angeschlossen ist, an.

Wenden Sie sich an den Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker.

C€

EU-Konformitatserklarung

Monoprice, Inc. erklart, dass das in diesem Benutzerhandbuch/in dieser

Bedienungsanleitung beschriebene Produkt mit den unten aufgefiihrten Richtlinien

Ubereinstimmt.

Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter folgender Internetadresse

abrufbar:

https://www.monoprice.com/product?c_id=107&cp_id=10724&cs_id=10724038&p_id=34437

&seq=1&format=2 (oder die CE-Konformitatserklarung befindet sich in dieser

Bedienungsanleitung.)

EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

RoHS2-Richtlinie 2011/65/EU

WEEE-Richtlinie 2012/19/EU

Richtlinie 94/62/EG uber Verpackungen und Verpackungsabfalle

REACH-Verordnung 1907/2006/EG
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https://www.monoprice.com/product?c_id=107&cp_id=10724&cs_id=1072403&p_id=34437&seq=1&format=2
https://www.monoprice.com/product?c_id=107&cp_id=10724&cs_id=1072403&p_id=34437&seq=1&format=2

WEEE-Informationen

Benutzerinformationen fiir Konsumgtiter im Sinne der EU-Richtlinie 2012/19/EU Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE).

Dieses Dokument enthdlt wichtige Informationen fir Benutzer in Bezug auf die
ordnungsgemale Entsorgung und das Recycling von Monoprice-Produkten. Verbraucher
sind verpflichtet, diesen Hinweis fiir alle elektronischen Produkte mit dem folgenden
Symbol zu befolgen:

i

Fir Verbraucher in der Europdischen Union: Diese EU-Richtlinie schreibt vor, dass das mit
diesem Symbol gekennzeichnete Produkt und/oder seine Verpackung nicht tber
unsortierten Hausmdll entsorgt werden darf. Das Symbol weist darauf hin, dass dieses
Produkt getrennt von den Ublichen Haushaltsabfadllen entsorgt werden sollte. Es liegt in
Ihrer Verantwortung, diese und andere Elektro- und Elektronikprodukte Giber von der
Regierung oder den lokalen Behérden benannte Sammelstellen zu entsorgen. Eine korrekte
Entsorgung und Wiederverwertung wird dazu beitragen, potenzielle negative Folgen fir
die Umwelt und die menschliche Gesundheit zu vermeiden. Fir weitere Informationen zur
Entsorgung lhres unerwiinschten Produkts wenden Sie sich bitte an Ihre 6rtlichen
Behdrden oder den Entsorgungsdienst.

25



Sicherheitshinweis

ACHTUNG: Verwenden Sie dieses Produkt nicht in der Nahe von Wasser, z. B. in einem
nassen Keller oder in der Nahe eines Schwimmbades oder in einem Bereich, in dem
versehentlicher Kontakt mit Wasser oder Flissigkeit auftreten kann.

ACHTUNG: Verwenden Sie dieses Produkt nicht wahrend eines Gewitters. Es besteht die

Mdglichkeit eines Stromschlags durch die durch Blitze verursachte Uberspannung.

ACHTUNG: Das externe Netzteil oder das Netzkabel ist das Trenngerat des Gerats. Die
Steckdose muss sich in der Nahe des Gerats befinden und leicht zuganglich sein.

ACHTUNG: Verwenden Sie dieses Produkt in einem gut bellifteten Bereich.
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