@ MONOPRICE

Impresora MP10 3D

P/N 34437, 34577, 34578

Manual del usuario



CONTENIDO

ADVERTENCIAS Y NORMAS DE SEGURIDAD 3
INTRODUCCION 4
CARACTERISTICAS 4
SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE 5
CONTENIDO DE LA CAJA 5
DESCRIPCION GENERAL DEL PRODUCTO 6
INSTALACION 8
CONFIGURACION 10
AJUSTE ASISTIDO 14
NIVELADO EN TIEMPO REAL DEL OFFSET GLOBAL DEL EJE Z 15
CONFIGURACION OPCIONAL DE LA WI-FI 16
INSTALACION Y CONFIGURACION DEL SOFTWARE 17

Instalacion del programa Cura 17

Repetier-Host 21
SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA 23
CUMPLIMIENTO DE LA NORMATIVA 23

Aviso para la CFC 23

Declaracién de conformidad con la Unién Europea 25

Informacién WEEE 25

Aviso de seguridad 26




ADVERTENCIAS Y NORMAS DE SEGURIDAD

e Tenga cuidado de no dafiar el papel PC en la placa de montaje.

e Tenga cuidado de no tocar las partes calientes, incluidos los bloques de calor, la
boquilla del extrusor, el flamento extrudido y la placa de montaje.

e No use guantes cuando use o repare el articulo para evitar enredos.

e Mantenga la impresora y sus accesorios fuera del alcance de los nifios.

e No retire ni desconecte el cable USB cuando imprima desde un ordenador.
e No tire del cable negro ni lo retuerza en ningin momento.

¢ No fuerce ni rasgue nada durante el desembalaje y el montaje. Se podrian causar

danos a la impresora o a sus accesorios.
e No toque el interior de la impresora durante su funcionamiento.

e Permita siempre que la impresora y el flamento extrudido se enfrien antes de

tocarlos.

e Asegurese de que la impresora esté apagada y desenchufada de su fuente de
alimentacidén antes de realizar reparaciones o empezar a trabajar con ella.

¢ No coloque este dispositivo en una superficie inestable donde pueda caerse y
causar lesiones a personas o dafios al propio dispositivo o a otros objetos.

¢ No someta el producto a fuerzas externas, golpes o fluctuaciones de temperatura o
humedad.

e Este dispositivo estd disenado solo para su uso en interiores.

¢ No exponga este dispositivo al agua ni a ningun tipo de humedad. No coloque
bebidas ni otros recipientes con humedad sobre o cerca del dispositivo. Si la
humedad afecta o entra en el dispositivo, desenchufelo inmediatamente de la toma
de corriente y deje que se seque por completo antes de volver a enchufarlo.

e No toque con la manos mojadas el dispositivo, el cable de alimentacidn ni ningun
otro cable conectado.

e No use el dispositivo en espacios cerrados. Solo en dreas bien ventiladas.



e Compruebe si hay algun tipo de dafno en la unidad y en el cable de alimentacién

antes de comenzar la operacidn. No inicie su uso si aprecia algun tipo de dafno.

e Asegurese de que la unidad tenga el mismo tipo de corriente y nivel de energia que
la toma de corriente antes de enchufarla.

e Desconecte este dispositivo de la fuente de alimentacidon cuando no esté en uso.

e Tenga cuidado para evitar dafios en el cable de alimentacidn. No permita que se
enrosque o enrede con otros cables, ni pase por encima o quede presionado sobre
ellos. Asegurese de que el cable de alimentacion no presente un peligro de tropiezo.

¢ No tire nunca del cable de alimentacidn para desenchufar la unidad. Sujete siempre

la cabeza del conector o el cuerpo del adaptador.

INTRODUCCION

iGracias por adquirir esta impresora 3D de Monoprice! Esta impresora cuenta con un solo
extrusor capaz de imprimir en PLA, ABS y otros materiales. Puede imprimir desde un
ordenador Windows® o Mac® PC mediante una conexién USB o desde archivos de modelos
3D almacenados en una tarjeta de memoria sin tener que recurrir a ningun tipo de
ordenador. Esta impresora es facil de instalar y usar gracias a las instrucciones de este
manual.

CARACTERISTICAS

e Un unico cabezal de extrusion para imprimir

e Puede imprimir PLA, ABS, madera, relleno de cobre, acero o bronce y otros

materiales
e Disefo de marco abierto para dar mds facilidad en su uso y mantenimiento

¢ Incluye una tarjeta de memoria con Cura, Repetier-Host y un ejemplo de modelo en
3D



SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

El departamento de servicio de atencidn al cliente de Monoprice se dedica a garantizar que
todos sus pedidos, compras y entregas se efectian de forma insuperable. Si tiene algun
problema con su pedido denos la oportunidad de arreglarlo. Puede ponerse en contacto
con un representante del servicio de atencion al cliente de Monoprice a través del chat en
directo de nuestra pdagina www.monoprice.com o mediante un correo electrénico a
support@monoprice.com. Consulte la pagina web para conocer los horarios del servicio y
los enlaces.

CONTENIDO DE LA CAJA

Haga un recuento del contenido de la caja para asegurarse de que tiene todos los articulos
que se enumeran a continuacion. Pédngase en contacto con el servicio de atencidn al

cliente de Monoprice si falta algo o esta dafiado y le proporcionaran lo que necesite.
1x Impresora 3D
1x Estante de filamento
2x Soportes de bastidor
1x Raspador de plastico
1x Cable USB
1x Tarjeta de memoria
4x Llave hexagonal (2 mm, 25 mm, 3 mm, 4 mm)
5x Tornillo M5 x 20
13x Tornillo M4 x 6
1x Llave de boca abierta (8 mm)
1x Cable de alimentacién de corriente alterna

1x Manual del usuario



DESCRIPCION GENERAL DEL PRODUCTO

1. Extrusor

2. Pantalla tactil LCD

3. Puertos Micro USB y microSD™
4. Interruptor de encendido

5. Conector de alimentacién de corriente alterna



6. Soporte del filamento

7. Mecanismo de alimentacion



INSTALACION

L @

En todas las instrucciones se supone que usted esta mirando la parte frontal de la

impresora durante el ensamblaje.

1. Utilice el material de embalaje para colocar la impresora de lado, de forma que
pueda ver los orificios de la parte inferior. Coloque la parte vertical del bastidor
enfrente de los orificios de la parte inferior y alinee los orificios de la parte inferior
del bastidor vertical con los del bastidor horizontal. A continuacidn, use la llave



hexagonal de 2,5 mm y los 4 tornillos M5%20 incluidos para fijar el bastidor vertical
al bastidor horizontal (2 tornillos en cada lado).

Coloque la impresora sobre la base de modo que tenga acceso a ambos lados.
Localice los 2 soportes de bastidor. El que tiene una hendidura debe instalarse en el
lado izquierdo y en la parte posterior. Alinee las tuercas ciegas de las secciones
verticales y horizontales del bastidor con los orificios de los soportes. Con la llave
hexagonal de 4 mmy los 8 tornillos M4x6 incluidos, fije los soportes a la unidn entre

las secciones del bastidor vertical y horizontal.

El husillo del eje Z se almacena dentro de la barra de transporte del eje Y izquierdo
y se fija en el sitio mediante dos soportes de pldstico. Utilice la llave hexagonal de
2,5 mm para retirar los soportes de pldstico. Necesitara mover el lecho hacia atrds
para acceder a la parte trasera del soporte. Retire el husillo del eje Z de |a barra de
transporte del eje Y izquierdo. A continuacidn, reemplace los soportes de pldsticoy

apriete los tornillos para fijarlos en el sitio.

Con la llave hexagonal de 3 mm incluida, afloje el tornillo de la parte superior del
acoplamiento del motor de modo que se pueda insertar el husillo del eje Z.

Inserte el husillo del eje Z a través del orificio de la parte superior del bastidor. A
continuacion, enrésquelo a través del orificio del armazdn del extrusor hasta que la
parte no enroscada del tornillo esté completamente insertada en el acoplamiento
del motor. Cuando esté correctamente insertada, la parte superior estard al ras del
bastidor. Apriete el tornillo aflojado en el paso anterior para fijar el husillo del eje Z

al motor.

Con la llave hexagonal de 2,5 mm y 2 tornillos M4x6, fije el médulo de pantalla LCD
en el bastidor de la impresora. Inserte el enchufe en la parte posterior del mdédulo.

Alinee las tuercas ciegas del bastidor con los orificios del portafilamentos. A
continuacion, con la llave hexagonal de 2,5 mm y 2 tornillos M4x6, fije el

portafilamentos en el bastidor.

Monte el fusor del extrusor en el soporte del pértico del eje X alineando las varasy
los imanes de posicionamiento. Asegurese de que los cables estén en la parte

superior.



9. Enchufe los tres conectores de cable en las conexiones apropiadas de la parte
frontal izquierda del carro del eje Y izquierdo, debajo de la ubicacién de
almacenamiento del husillo del eje Z a la que se hace referencia en el paso 3
anterior.

CONFIGURACION

jAdvertencial Tenga cuidado de no quitar o danar la superficie de impresion en la placa de
montaje. Este papel es esencial para garantizar que el modelo 3D se adhiera correctamente
ala placa de montaje durante la impresion. Si esta cinta se dana o se desgasta, reempldcela
con cinta de pintor, cinta Kapton® o cinta de carrocero comun.

Realice los siguientes pasos para preparar la impresora para su uso.

1. Coloque la impresora en una superficie plana y estable con suficiente ventilacidony

una toma de corriente cercana.

2. Asegurese de que el interruptor de encendido esté en la posicién OFF. Enchufe el
cable de alimentacién de CA incluido en la clavija del conector de alimentacién de
CA del lado derecho de la impresora. Después conecte el otro extremo a una toma
de corriente cercana. Ponga el interruptor de encendido en la posicién ON.

3. Inserte la tarjeta de memoria incluida en la ranura del lado derecho del modulo LCD.

4. Toque el botdn Preheat (precalentamiento) del Main Menu (Menu principal).

5. Pulse el botdn Boquilla. A continuacidn, ajuste la temperatura de la boquilla al valor
deseado. El valor deseado depende del tipo de filamento utilizado. Para el filamento
PLA de muestra incluido, la temperatura debe estar entre 200 y 220 °C.
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6.

10.

Toque el botén Bed (cama) y luego ajuste la temperatura deseada para su tipo de
filamento.

Pulse el botdn Iniciar precalentamiento. La impresora empezara a precalentar la
boquillay el lecho de impresidn calentado hasta el valor o los valores deseados y el
botdn Iniciar precalentamiento cambiard a Detener precalentamiento. Los botones
Boquilla y Lecho mostraran las temperaturas a medida que cambien.

Abra el filamento mientras la impresora se calienta. Con un par de tijeras o tenacillas
corte diagonalmente el extremo del filamento para hacer un punto, como se
muestra en las siguientes imdgenes. Coloque el carrete de filamento en el estante
de filamentos.

Pulse el botdn Atrds en el Menud de Precalentamiento para volver al Menu Principal.
A continuacidn, pulse el botén Mover en el Mend Principal para entrar en el Mend

N Ve
Mover. Pulse el .boton de la columna Z para elevar el extrusor unos 3~5 cm por

encima de la plataforma de construccion.

Mientras aprieta la palanca del Mecanismo de
alimentacidn, inserte el filamento y empujelo para
abrirlo. Siga presionando hasta que note
resistencia al golpear el fusor. Esto debe ser
aproximadamente a 30 cm de filamento. Suelte la

palanca del Mecanismo de alimentacién.

1



M.

12.

13.

14.

15.

Pulse el .botén de la columna E del Menu Mover para introducir el filamento en
el extrusor/fusor. Siga pulsando el botdn hasta que se hayan extruido varios

centimetros de filamento.

Con el raspador de plastico incluido, limpie el filamento extruido de la boquilla 'y la
plataforma de construccidn. £s normal que el filamento salga por la boquilla

mientras la impresora estd caliente.

Toque el botdn . del Move Menu para volver al Main Menu.

Pulse el botdn Imprimir del Mend Principal. La impresora leerd el contenido de la
tarjeta de memoria y lo mostrara en la pantalla. Toque el archivo cat.gcode para
comenzar a imprimir el modelo. La muestra de impresion puede tardar hasta 3 horas

en imprimirse

@

Después de imprimir la primera capa toque el botdn Pause or Cancel para detener la

impresion.

190/% 50 1.0

0 0 )
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16. Compare la primera capa con las imdgenes de la siguiente tabla para determinar si la
placa de montaje debe nivelarse o no. Si necesita un ajuste, pulse el botén Cancelar
del Menu Imprimir para detener la impresidn. Aparecerd el Menu Principal.

La boquilla estd demasiado lejos de la
placa. Esto puede ocasionar que el

Incorrecto . .
material extrudido no se pegue ala

placa de montaje.

La boquilla esta a la altura correcta
Correcto
sobre la placa.

La boquilla estd demasiado cerca de
Incorrecto la placa. Esto podria dafar tanto a la

boquilla como a la placa de montaje.
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AJUSTE ASISTIDO

Si la distancia entre la boquilla y la placa no es la correcta, use la funcién Auto Level
(nivelado automadtico) para ajustar dicho espacio. Querra realizar el nivelado automadtico
antes de usar la impresora por primera vez o después de moverla.

Tenga en cuenta que la funcién Auto Level determinard las compensaciones locales para
ubicacidon en una cuadricula de 5" x 5". No establecerd el offset del eje Z respecto a la cama.
Esto se establece mediante el sintonizado del offset durante la impresion o con el menu
que inicia la funcidn de nivelado automatico. Consulte la seccidon N/VELADO EN TIEMPO
REAL DEL OFFSET GLOBAL DEL EJE Z para obtener mas informacion.

1. Una vez tenga la impresora encendida y el Main Menu en pantalla, toque el botdn
Move de Main Menu, luego toque el botdn Tune (sintonizar) en el Move Menu para
entrar en el Set Offset Menu.

2. Pulse el botdn Nivelacién automadtica. La impresora moverd el extrusor a diferentes
puntos y medira la distancia desde la boquilla hasta el lecho de impresidn para
determinar el offset local adecuado en cada punto. Esta funcidn solo funciona con el
lecho de impresidn de metal, que es estdndar en la impresora MP10.

14



3. Pulse el botén Mover del Mend Principal para entrar en el Mend Mover. A

continuacion, pulse el .botc’)n de la columna Z para elevar el extrusor
aproximadamente 3~5 cm por encima de la plataforma de construccion.

4. Con el raspador de plastico, limpie el filamento extruido del lecho y del fusor.

5. Toque el botdn Calibrar del Menu Mover para entrar en el Menu Configurar offset. Si
la boquilla estaba demasiado cerca, pulse el botdn LEJOS. Si la boquilla estaba
demasiado lejos, pulse el botdn CERCA. Esto ajusta el offset en Z en 0,1 mm.

6. Reinicie la impresidn siguiendo los pasos 14-16 de la seccién CONFIGURACION.

NIVELADO EN TIEMPO REAL DEL OFFSET GLOBAL DEL EJE Z

Mientras imprime el modelo, puede utilizar esta funcién para ajustar la distancia entre la
boquilla y el lecho. Pulse el botdn Tune para entrar en el Menu de Correccidn del nivel del
lecho. A continuacidn, pulse el botdn LEJOS o CERCA para aumentar o disminuir la distancia
entre la boquilla y el lecho. Esto puede ayudar a obtener una buena primera capa, pero
tenga la precaucion de darle a la impresora un breve periodo de tiempo para implementar

el cambio.

1 90/190 50/50 1 -o

0 0 0
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CONFIGURACION OPCIONAL DE LA WI-F

Puedes conectar la impresora de forma inaldmbrica a una red Wi-Fi® de 2.4 GHz para

imprimir modelos desde tu tableta o teléfono Android™. Sigue los siguientes pasos para

configurar la conexion Wi-Fi para tu dispositivo.

1.

2.

Abre Notepad en tu PC para crear un nuevo archivo.
Copia el siguiente bloque de gcode en el archivo de texto vacio.

Sustituye el SSID del gcode por el SSID de tu red y el PASSWORD en el gcode con la
contrasefia de tu red. Tu contrasefia no puede contener ningin punto y coma.

Guarda el archivo con el nombre de archivo WiFi.gcode en una tarjeta microSD™.
Introduce la tarjeta microSD en la ranura para tarjetas de la impresora.

Selecciona Impresora en el Main Menu de la impresora. La impresora leerd el
contenido de la tarjeta microSD.s

Localiza y selecciona el archivo WiFi.gcode. Cuando la impresora haya centrado el
cabezal de impresidn, el proceso habra finalizado y tu impresora deberia estar
conectada a tu red Wi-Fi®.

Tenga en cuenta que puede tener problemas para conectarse a la red Wi-Fi®si tiene una
red de 2.4GHz y 5GHz con el mismo SSID. Intente cambiar el SSID de la red de 5GHz si
sucede esto. Para obtener los mejores resultados mueva la impresora a una ubicacion mds

cercana al router wifi o al punto de acceso.

16



INSTALACION Y CONFIGURACION DEL SOFTWARE

Como ya sabe, puede imprimir un modelo directamente desde el archivo gcode de una
tarjeta microSD™. Este el método idéneo porque no se requiere estar conectado a un
ordenador. Puede descargar archivos gcode en la tarjeta microSD e imprimirlos sin tener
que crear ningun archivo de modelos.

No obstante, puede crear sus propios archivos gcode mediante un programa de cédigo
abierto como Cura o Repetier-Host, preinstalados en la tarjeta microSD que viene con la
impresora. Estos programas usan modelos 3D (normalmente archivos .STL 0 .OBJ) y,
mediante informacidn especifica de la maquina, generan un archivo gcode con
instrucciones detalladas para que la impresora cree el modelo seleccionado. Le
recomendamos que empiece con Cura, ya que incluye un motor de corte.

Instalacién del programa Cura

1. Use un lector de tarjetas para leer el contenido de la tarjeta microSD™ incluida.
Localice y haga doble clic en el archivo Cura_3.3.1.exe para iniciar el programa de
instalacion.

2. Haga clic en el botén Next (siguiente) de la pantalla Welcome (bienvenido). Luego
haga clic en el botdn | Agree (acepto) de la pantalla License Agreement (acuerdo de
licencia).

# Ultimaker Cura Setup = X # Ultimaker Cura Setup = X
- - License Agreement
Welcome to the Ultimaker Cura (\ Please review the license terms before installing Utimaker
Setup Wizard <7 ara
This wizard will guide you through the installation of Press Page Down to see the rest of the agreement.
Ultimaker Cura.
| GNU LESSER GENERAL PUBLIC LICENSE N
It is recommended that you close all other applications Version 3, 29 June 2007
before starting Setup. This will make it possible to update
relevant system files without having to reboot your Copyright (C) 2007 Free Software Foundation, Inc. <http://fsf.org/>
computer. Everyone is permitted to copy and distribute verbatim copies

of this license document, but changing it s not allowed.
Click Next to continue.

This version of the GNU Lesser General Public License incorporates
ithe terms and conditions of version 3 of the GNU General Public
License, supplemented by the additional permissions listed below. v

1f you accept the terms of the agreement, click I Agree to continue. You must accept the
agreement to install Ultimaker Cura.

Cancel <Back 1Agree Cancel
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3. Use el explorador de archivos para seleccionar un directorio de instalacion o acepte

el directorio predeterminado (recomendado). Haga clic en el botdén Next para

continuar.

{3 Ultimaker Cura Setup

Choose Install Location
Choose the folder in which to install Ultimaker Cura.

Setup will install Ultimaker Cura in the following folder. To install in a different folder, click
Browse and select another folder. Click Next to continue.

Destination Folder

F:\Ultimaker Cura 3.3

Space required: 398.6MB
Space available: 54.9GB

< Back Next > Cancel

4. Asegurese de que todas las casillas estan marcadas y haga clic en Install para

continuar.

L Ultimaker Cura Setup - x 37 Ultimaker Cura Setup

Choose Components Installing
(Choose which features of Ultimaker Cura you want to install. Please wait while Ultimaker Cura is being installed.

Extract: qoffscreen.dil

Check the components you want to install and uncheck the components you don't want to
install. Click Install to start the installation.

Select components to install: Uttimaker Cura Executable and Data Files
[ install Arduino Drivers
[ Install Visual Studio 2015 Redistributable
[¥] Open 3MF files with Cura
[¥] Open OB files with Cura
[ Open STL files with Cura

B2 Open X3D files with Cural

Space required: 398.6MB

< Back Cancel < Back Next cancel
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5. Haga clic en Finish para completar la instalacién e iniciar el programa Cura.

| & uitimaker Cura Setup =

Completing the Ultimaker Cura
Setup Wizard

Ultimaker Cura has been installed on your computer.

Click Finish to close this wizard.

[/] Run Uttimaker Cura

6. Haga clic en Printer > Printer > Add Printer...

(3 Ultimaker Cura
File Edit View Settings Extensions Plugins Preferences Help

cura. Printer » Local printers

Extruder 1 r Add Printer...

.E Profile 4 Manage Printers...
Configure setting visibility...

7. Haga clic en la opcidn Other (otra) y elija la entrada Monoprice MP10. Haga clic en el
botdn Add Printer (afadir impresora) para continuar.

€ Add Printer X

(O Malyan M180 A
(O Malyan M200

(O Mankati Fullscale XT Plus

(O Mendel90

(® Monoprice MP10

(O Monoprice MP10 Mini

(O Monoprice Select Mini Vi

) Monoprice Select Mini V2 (E3D)
() Prusa i3

(O Prusa 13 Mk2

() Prusa i3 x1

) Punchtec Connect XL

) Raise3D N2 Dual

) Raise3D N2 Plus Dual

(

)

(

()

0000000
=
2
]
55
W W
oo
wm v
i
ié
9
-3
®
5

(O Renkforce RF100
(ORigid3D

(O Rigid3D 3rdGen
(O Rigid3D Hobby

(I Ri#1 A3N Wnei ¢ %

Printer Name jMox\oprice MP10 Add Printer
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8. Aparecerd la pantalla Machine Settings (configuracién de la mdquina). Haga clic en
el botdn Close (cerrar) para finalizar la instalacion de Cura.

e Sef

Machine Settings

Printer Extruder
Printer Settings Printhead Settings
X (#idth) 300 an X min [20 o
Y (Depth) (300 = ¥ min [10 om
Z (Height) |400 | X max |10 on |
¥ max |10 mm
Build plate shape Rectanguler v
[Jorigin at center Gantry height 99999999999 n
[ Heated bed ’ )
G-oode flavor Marlin v
Start G—code End G-code
G21; (metric values) . GO0 X0 Y200; (Stick out the part)
G90; (absolute positioning) M190 SO; (Turn off heat bed, don't wait.)
M82; (set extruder to absolute mode) G92 E10; (Set extruder to 10)
M107; (start with the fan off) Gl E7 F200; (retract 3mm)
G28; (Home the printer) M104 SO; (Turn off nozzle, don't wait)
G92 EO; (Reset the extruder to 0) G4 S300; (Delay 5 minutes)
GO Z5 ES FS00; (Move up and prime the nozzle) M107; (Turn off part fan)
GO X-1 Z0; (Move outside the printable area) M84; (Turn off stepper motors.)
Gl Y60 E8 F500; (Draw a priming/wiping line tc
Gl X-1; (Move a little closer to the print are
Gl Y10 E1€ F500; (draw more priming/wiping)
Gl E15 F250; (Small retract)
G92 EO; (Zero the extruder) b
< >
Close
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Repetier-Host

También puede instalar Repetier-Host desde el archivo que hay en la tarjeta microSD™
incluida. Las siguientes capturas de pantalla muestran la configuracidon adecuada de

Repetier-Host para usar en esta impresora.

Printer Settings

Frinter: |default V| ®

Commection Frinter Extruder Frinter Shape Seripts Advanced

Travel Feed Rate: 4800 [mm/min]
Z-hxis Feed Rate: [mm#min]

Marmal Extrusion Speed: |2| | |20 | [mm=]
Manual Retraction Speed: [mms=]
Default Extruder Temperature: 200 °C

Default Heated Bed Temperature: o

Check Extruder & Fed Temperature

I:‘ Remove temperature requests from Log

Chack every 3 seconds.

Park Fosition: X [g | T |U | Z min: |D | [mm]
Send ETA to printer display D Go to Park Fosition after Job/Kill
Dizable Extruder after Job/Kill Disable Heated Bed after Job/Kill
Dizable Motors after Jobs/Kill Printer has SD card
Add to comp. Printing Time & [%]
Invert Direction in Controls for [ t-hxis= [ r—Axis [ 2-Axis

0K Apply Cancel
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Printer Settings

Printer: default <

ek

Cormection | Printer Extruder

Frinter Shape | Soripts | Advanced

Humber of Extruder: 1 =
Wumber of Fans: 1 =
Max. Extruder Temperature: =80
Max. Bed Temperature: 110

Mazx. Wolume per zecond |12 [mm® /5]

[T Printer has a Mixing Extruder (one mozzle for all cclors)

Extruder 1

Hame: —
Diameter: |0_4— [mm] Temperature Offset: ID— [* ]
Offzet I: lu— Dffset ¥ |u— [nm]

14 | | Anoly | | Cancel
Printer Settings
Frinter: default - ﬁ
Con.nectionl Frinter | Extruder Erinter Zhape | Seripts I Adranced
Printer Type: Classic Frinter -
Home X: Min -~ Home ¥ Min ~ Home Z: Min -

I Min IU ¥ Max 300 Bed Left: IU
T Min IU ¥ Max 00 Bed Front: IU

Print Area Width: 500 mm
Frint Area Depth: 300 mm
Frint Area Height: I4DD mm

The min and max values define the pessible range of extruder coordinates.
These coordinates can be nezative and outside the print bed Bed
left/front define the coordinates where the printbed itszelf starts. By
changing the min/max values WO Ccan even move the origin in the center of
the print bed 1f supported by firmware

Y Max

0K | | Aooly | | Cancel
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SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA

Monoprice se complace en proporcionar asistencia técnica gratuita, en directo y en linea
para ayudarle con cualquier duda que tenga sobre la instalacion, configuracion, solucién de
problemas o recomendaciones de productos. Si alguna vez necesita ayuda con su nuevo
producto, conéctese para hablar con uno de nuestros amables y expertos compaferos de
asistencia técnica. El servicio de asistencia técnica esta disponible a través del botdn de
chat en linea de nuestra pdgina www.monoprice.com o mediante un correo electrdnico a
tech@monoprice.com. Consulte la pagina web para conocer los horarios del servicio y los

enlaces.

CUMPLIMIENTO DE LA NORMATIVA

Aviso para la CFC

FC

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las reglas CFC. El funcionamiento esta sujeto a
las dos condiciones siguientes: (1) este dispositivo no puede causar interferencias
perjudiciales, y (2) este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluidas

aquellas que puedan causar un funcionamiento no deseado.

La modificacidn del equipo sin la autorizacidon de Monoprice puede hacer que el equipo
deje de cumplir con los requisitos de CFC para dispositivos digitales de Clase B. En ese
caso, su derecho a utilizar el equipo puede estar limitado por las regulaciones de la CFCy
es posible que deba corregir por su cuenta cualquier interferencia a las comunicaciones de

radio o television.

Este equipo ha sido probado y cumple con los limites para un dispositivo digital de Clase B,
en conformidad con la Parte 15 de las reglas de la CFC. Estos limites estan disefiados para
proporcionar una proteccion razonable contra interferencias perjudiciales en una
instalacion residencial. Este equipo genera, utiliza y puede emitir energia de
radiofrecuenciay, si no se instala y utiliza conforme a las instrucciones, puede causar
interferencias perjudiciales en las comunicaciones de radio. Sin embargo, no hay garantias
de que no se produzcan interferencias en una instalacion en particular. Si este equipo causa
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interferencias perjudiciales en la recepcion de radio o television, lo cual se puede
determinar mediante el encendido y apagado del equipo, se recomienda al usuario que
intente corregir la interferencia mediante la aplicacion de una o mas de las siguientes

medidas:
e Reorientar o reubicar la antena receptora.
e Aumentar la separacidén entre el equipo y el receptor.

e Conectar el equipo a una toma de corriente en un circuito diferente del que estd

conectado el receptor.

e Consultar con el distribuidor o con un técnico de radio o TV experimentado para

obtener ayuda.

La modificacidn del equipo sin la autorizacion de Monoprice puede hacer que el equipo
deje de cumplir con los requisitos de CFC para dispositivos digitales de Clase A. En ese
caso, su derecho a utilizar el equipo puede estar limitado por las regulaciones de la CFCy
es posible que deba corregir por su cuenta cualquier interferencia a las comunicaciones de

radio o television.
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C€

Declaracién de conformidad con la Unién Europea

Monoprice, Inc. declara que el producto descrito en esta guia o0 manual del usuario cumple
con las directivas aplicables que se detallan a continuacion. El texto completo de la
declaracion de conformidad con la Unién Europea estd disponible en la siguiente direccion
de internet:
https://www.monoprice.com/product?c_id=107&cp_id=10724&cs_id=1072403&p_id=34437
&seqg=1&format=2 o se puede encontrar el CE DoC en este manual del usuario.

e Directiva EMC 2004/108/EC

e Directiva de baja tensién 2014/35/EU

e Directiva RoHS2 2011/65/EU

e Directiva WEEE 2012/19/EC

e Directiva sobre embalaje y desechos de embalajes 94/62/EC

e Directiva REACH 1907/2006/EC

Informacién WEEE

Informacion para el usuario sobre productos de consumo cubiertos por la Directiva de la UE
2012/19/EU referente a Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (WEEE).

Este documento contiene informacion importante para los usuarios en relacion con la
correcta eliminacion y reciclaje de los productos Monoprice. Los consumidores deben
cumplir con este aviso respecto a todos los productos electrdnicos que lleven el siguiente

simbolo:
[

Para los consumidores de la Unién Europea: Esta Directiva de la UE exige que el producto
que lleve este simbolo y su embalaje no se desechen junto a residuos municipales sin
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clasificar. Dicho simbolo indica que este producto debe eliminarse aparte de los residuos
domeésticos normales. Es responsabilidad suya deshacerse de este y otros productos
eléctricos y electrdnicos a través de las instalaciones de recoleccidn designadas por el
gobierno o las autoridades locales. La correcta eliminacidn y el reciclaje ayudaran a
prevenir posibles consecuencias negativas para el medio ambiente y la salud humana.
Pdngase en contacto con las autoridades locales o con el servicio de eliminacion de
residuos para obtener informacidn mds detallada sobre la eliminacién de su producto no
deseado.

Aviso de seguridad

ADVERTENCIA: No utilice este producto cerca del agua, como por ejemplo, en un sétano
humedo, cerca de una piscina o en una zona donde pueda entrar en contacto con agua o
liquido por accidente.

ADVERTENCIA: Evite usar este producto durante una tormenta eléctrica. Puede haber

cierto riesgo de descarga eléctrica debido a los rayos.

ADVERTENCIA: El adaptador externo de alimentacidén o el cable de alimentacion de
corriente alterna es el dispositivo de desconexidn del equipo. La toma de corriente debe
estar ubicada cerca del equipo y tener un facil acceso.

ADVERTENCIA: Use este producto en una zona bien ventilada.
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